R 71

CORFLEX ORTODONTYCZNY
Instrukcja uzytkowania

PRODUCENT: Pressing Dental S.r.1. - Via Edoardo Collamarini 5/d - 47891 Dogana (Repubblica di San Marino)
ZAWARTOSC: Zywica winylowa wstrzykiwana pod cisnieniem do wykorzystywania w technice dentystycznej.
PRZECHOWYWANIE: Przechowywa¢ w oryginalnym opakowaniu.

OPIS: Uzywa¢ zgodnie z datg przydatnosci umieszczong na opakowaniu. Zapas produktu przechowywac¢ w opakowaniu, nie eksponowac na
stoncu, trzymac z daleka od zrodta ognia, w suchym miejscu.

ZASTOSOWANIE: Material wstrzykiwany pod ci$nieniem, przeznaczony do zastosowania w dentystyce, np.: pozycyjne aparaty
ortodontyczne, szyny elastyczne i ochraniacze na zgby np. dla sportowcow.

SZCZEGOLOWA INSTRUKCJA UZYCIA: Produkt Corflex ortodontyczny moze byé uzywany ze specjalistycznym sprzetem
wytwarzanym przez Pressing Dental S. r. 1.
- Specyfikacja przebiegu procesu z uzyciem sprzetu firmy Pressing:

Specyfikacja przebiegu procesu przewiduje uwzglednienie nastgpujacych danych:

Temperatura topienia - 160 °C
Czas topienia - 20 min
Czas utrzymania temperatury po wstrzyknieciu —od 00
Czas stygniecia - od 20 min.
Ci$nienie robocze - 4 bary

Zapoznaj si¢ z instrukcja uzycia sprzetu J 100 i Actio.

Zapoznaj si¢ z technicznymi tabelami procesu.

- Uzycie materiatu ze sprzgtem nie wytwarzanym przez Pressing Dental:

Temperatura topienia powinna wynosi¢ ok. 160-165 °C (+_ 2 °C), a czas topnienia nie moze przekracza¢ 20 min., inne parametry
obowiazuja zgodnie z instrukcja wytworcy sprzetu: szczegdlnie w odniesieniu do sprzgtu do wstrzykiwania pod ci$nieniem z nabojami ,
wskazane ci$nienie moze wynosi¢ od 3 do 6 atm., w przypadku uzycia sprz¢tu recznego (np. Dental Oven) nalezy postgpowac
zgodnie z instrukcja wytworcy.

Uzytkownik materiatu (technik dentystyczny), aby pozna¢ zasady prawidlowego uzycia materiatu, musi odby¢ kurs teoretyczny i praktyczny
u producenta, lub u autoryzowanego sprzedawcy. W trakcie kursu uzytkownik zdobywa wiedzg dotyczaca przebiegu wszystkich
powszechnie uzywanych proceséw technicznych (nie wszystkie zastosowania sg przedstawione schematycznie w tablicach technicznych),
zapewniajaca prawidtowe uzycie i optymalne wykorzystanie produktu. Ponadto uzytkownik ¢wiczy specyficzne uzycie sprzetu
niezbg¢dnego w tej technologii.

ZALECANA SKALA KOLORYSTYCZNA : Corflex Orthodontic.

OBROBKA I POLEROWANIE :

e  Wstepne wykonczanie moze by¢ wykonywane przy uzyciu niskich obrotow, papieru $ciernego i (lub) silikonowych narzedzi
Sciernych, frezow.

e By uzyskaé¢ gladka powierzchni¢ stosuj mate , niskoobrotowe elementy §cierne na trzymadetkach ( np. Poliflex). Uzywaj tylko
niskoobrotowych szczotek , by zabezpieczy¢ material przed przegrzaniem ( np.: obrotowa szczotka - 20 mm $rednicy - 0 20
000/40 000 obrotoéw, polerowac z 5-10 sekundowymi przerwami lekko dociskajac, stosowaé ta samg procedure z 80 mm $rednica
szczotki z 2800 obrotami (min. wyposazenie). ASZ

e W celu opracowania ostrych krawedzi uzywaj bawetnianych lub silikonowych gtowic z pasta: (np. Corflex Polish) chroniac
produkt przed przegrzaniem.

e Polerowanie odbywa si¢ przez umiejscowienie elementu protetycznego na oryginalnym modelu i ostrozne uzycie palnika typu
Bunsen; by unikna¢ zmian (odksztalcen) co chwilg obiekt nalezy zanurza¢ w zimnej wodzie.

e  Powierzchniowe i tymczasowe nabtyszczenie jest uzyskiwane przez uzycie produktéw silikonowych np. Corflex Brilliant .

Produkt moze by¢ czyszczony tylko zimna woda i z uzyciem nie tracych materialow. Nie uzywac sprz¢tu z ultradzwigkami w zwiazku z
mozliwo$cig zmian jego struktury.

W przypadku uzycia takiego materialu do wytwarzania szyn, zachodzi mozliwo$¢ powierzchniowego $cierania i nastgpujacego pozniej
przerwania, spowodowanego kontaktem z antagonistami.

Produkt moze by¢ sktonny do rozdzierania si¢ albo pgkania, szczegélnie, gdy uzywany jest w kontakcie z ostrym antagonista. Material moze
zmieni¢ kolor w nastgpujacych przypadkach:

- jezeli materiat pozostaje w odlewni dtuzej niz przewidziany czas.

- jezeli materiat jest uzyty powtdrnie, przez co zmniejsza swoja objgtosc.
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- jezeli nie jest dobrze wykonczone polerowanie
- w przypadku kontaktu z kwasami $liny o bardzo wysokim pH.

OSTRZEZENIA:

Produkt nie jest odporny na czynniki chemiczne - utleniajace, rowniez zbyt mocng kwasowos¢.

W czasie wykonczania pracy nalezy uzywac pochtaniacza i maski w celu ochrony przed wdychaniem pytu. W czasie wykonczania i
polerowania konstrukcji zachowaj ostrozno$¢ - nie przegrzewaj produktu - jako materiatu termoplastycznego ze wzglgdu na mozliwos¢
wystapienia niepozadanych zmian struktury i uwolnienia draznigcych gazéw. W trakcie wytwarzania matych (drobnych dentystycznych
elementow zachowaj ostroznos$¢- nie pozostaw ostrych czesci (np. klamer ) : ze wzgledu na rozmiary skonczonych elementéw moze
wystapi¢ niebezpieczenstwo potknigcia , w przypadku, gdy sa to uzupelnienia ruchome.

Uwaga: materiat nie jest widoczny w promieniach x.

Nie uzywa¢ powtornie produktu.

Nie przekracza¢ maksymalnego punktu topienia.

Nie przekracza¢ czasu topienia, poniewaz moga nastapi¢ mechaniczne zmiany w materiale, z konsekwencjami dla finalnego produktu.

Nie zanieczyszcza¢ produktu w trakcie wstrzykiwania pod cisnieniem.

Nie taczy¢ produktu z innymi materiatami.

W przypadku reakcji alergicznej na material, natychmiast przerwac¢ aplikacje¢ i skontaktowac¢ sie¢ z lekarzem.

OSTRZEZENIA UMIESZCZONE NA OPAKOWANIU:

R 40/20 — Szkodliwo$¢- mozliwo$é wystapienia nieodwracalnych efektow (skutkow) wywotanych wdychaniem( w przypadku rozktadu
produktu na gazy wydobywajace si¢ z niego.

R 42/43 — Moze wywotywa¢ zaburzenia oddychania i w kontakcie ze skora ( w zwigzku z pytem w koficowej fazie procesu).

R 34 — Moze wywotywac oparzenia (W zwigzku ze stanem plynnym w trakcie topienia).

R 36/37 — Drazniacy oczy i drogi oddechowe (w zwigzku z pylem w trakcie wykonczania konstrukeji i w zwigzku z gazami w stanie
topnienia).

INFORMACJE DLA DOCELOWEGO UZYTKOWNIKA :

Kiedy naste¢puje wydanie ukonczonego produktu, technik dentystyczny musi dostarczy¢ uzytkownikowi nastgpujace informacje:

a) Nie czysci¢ protez przy uzyciu materialow $ciernych lub produktéw przeznaczonych do  czyszczenia protez z zywic akrylowych lub
protez metalowych: uzywac tylko produktow do higieny jamy ustnej.

b)  My¢ protezy tylko z uzyciem zimnej wody o temperaturze nizszej niz 42 C.

¢)  Unika¢ pozostawiania blisko Zzrodla ciepta.

d)  Zachowywa¢ normalng higien¢ jamy ustnej .

e)  Nie napromieniowywa¢. Urzadzenie nieprzezroczyste.

f)  Utrata i mozliwo$¢ rozerwania w przypadku, gdy uzytkownik ma bruksizm.

g) Urzadzenie-material latwopalne (syntetyczna zywica)

h) W przypadku reakcji alergicznych na materiat niezwlocznie przerwac¢ uzywanie i skontaktowac si¢ z lekarzem.

KARTA BEZPIECZENSTWA PRODUKTU
CORFLEX ORTODONTIC

Data wydruku 03.02.95

1. Identyfikacja substancji, przygotowania i
producenta.

- Identyfikacja zwigzku, kod produktu:
- Producent:

- Numer telefonu alarmowego:

CORFLEX ORTODONTIC

PRESSING DENTAL SRL

Via Edoardo Collamarini 5/d

47041 Dogana Repubblica di San Marino
Tel ** 378-909948 faks. ** 378-909958

2. Skiad / Informacja o sktadnikach
- Charakter chemiczny zwigzku

kopolimer olefina/ ester

3 Mozliwe zagrozenia
- Chemiczne i fizyczne zagrozenia
- Niebezpieczenstwo pozaru i wybuchu

- Niski poziom ryzyka. Produkt moze wygenerowa¢ palne
mieszaniny lub pali¢ sie tylko wtedy, gdy ogrzewa sie w
temperaturze réwnej lub wyzszej niz temperatura zaptonu.
- Rozktada sig, tworzac w ten sposéb tatwopalne toksyczne
gazy (patrz punkt 10: Stabilnos$¢ i Reaktywnos$¢).

- Toksyczne gazy sg produktem spalania (patrz punkt 10)

- W postaci proszku produkt moze eksplodowac¢.

- Wytadowania elektrostatyczne: produkt moze gromadzi¢
fadunki elektrostatyczne, ktére w przypadku uwolnienia,
stwarzajg ryzyko pozaru.

4. Pierwsza pomoc
- Wdychanie

- W przypadku narazenia na dziatanie oparéw i aerozoli
generowanych przez wysokie temperatury, nalezy
wyprowadzi¢ poszkodowanego natychmiast z miejsca
ekspozycji. Wykona¢ sztuczne oddychanie, jesli oddychanie
jest przerwane. Utozy¢ osobe w pozycji bezpiecznej. Udac sie
do lekarza.
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- Kontakt ze skoérg

- Kontakt z oczami

- Potkniecie

- Normalnie pierwsza pomoc nie jest potrzebna.

Jesli kontakt jest czesty i rozszerzony, umy¢ starannie woda z
mydtem, jezeli sg dostepne.

- Produkt gorgcy: umiesci¢ w zimnej wodzie lub sptukaé
zimng wodg w celu zniwelowania ciepta, przykry¢ czystg
bawetniang szmatkg lub gaza i wezwaé lekarza.

- Nie usuwac¢ substancji ze skory, ani nie zdejmowac
zanieczyszczonej odziezy, aby unikng¢ oderwania chorobowo
zmienionej skory.

- Ten produkt w postaci statej jest obojetny. Jesli dostanie sie
do oczu, usuna¢ go jak kazdy inny obiekt obcy.

- Normalnie pierwsza pomoc nie jest potrzebna.

5 Postepowanie w przypadku pozaru
- Postepowanie w przypadku pozaru:

- Specjalne wyposazenie ochronne dla Strazy Pozarnej:
- Specjalne $rodki ostroznosci:
- Niebezpieczne produkty spalania:

Uzyj rozpylonej wody w celu schtodzenia narazonych
obszardéw i ochrony personelu. Zablokuj zrodio ognia i ugas
pozar przy uzyciu rozpylonej wody.

- Strazacy musza nosi¢ sprzet ochrony oczu i

aparat do oddychania. Patrz punkt 4 "Pierwsza pomoc" i 10
"Stabilnos¢ i reaktywnosc¢".

- Kwas octowy (drazniacy), tlenku wegla i dym.

6 Postepowanie w przypadku rozlania
- Wycieki do ziemi:

- Wycieki do wody:

- Zebra¢ rozlany produkt i umiesci¢ w odpowiednim
pojemniku do recyklingu lub usuwania.

- Skonsultowac sie z osobag kompetentng do usuwania takich
produktéw zgodnie z przepisami.

- Patrz punkt 4 "Pierwsza pomoc" i 10 "Stabilnos¢ i
Reaktywnos¢ ".

- Produkt sprawia, ze twarde powierzchnie stajg sig Sliskie.

- Zablokuj doktadnie zrodio wycieku. Poinformuj odpowiednie
organy w przypadku wyptyniecia substancji do strumieni lub
Sciekdw, ogranicz wyciek, jezeli to mozliwe.

- Usun rozlany produkt z powierzchni urzgdzen
mechanicznych. Skonsultuj sie z osobg odpowiedzialng za
dysponowanie odpadami. Patrz punkt 4 "Pierwsza pomoc" i
10 "Stabilnos¢ i reaktywnosc".

7. Transport i sktadowanie

- Temperatura przechowywania (° C):

- Temperatura Transportu (° C):

- Temperatura pakowania/rozpakowywania (° C):
- Lepkosé (cSt):

- Transport / przechowywanie (hPa):

- Ryzyko kumulaciji elektrostatycznej?

- Uzycie pojemnikow transportowych:

- Materiaty nie nadajace sie do pakowania:

- Przechowywanie / Obstuga, gtéwne:

- Temperatura otoczenia.

- Temperatura otoczenia.

- Temperatura otoczenia.

- Stata

- Ci$nienie atmosferyczne

- Tak, uzyj odpowiedniego uziemienia.

- Prostokatne pojemniki

- Nie dotyczy

- Nie gromadzi¢ palet; polimery z ktérych je wykonano sa
miekkie i fatwo zmieniajg wymiary, bardzo niebezpieczne jest
gromadzenie wiekszej ilosci palet gdyz stos moze sie
przewrocic.

8 Kontrola narazenia / Srodki ochrony indywidualnej
-Ochrona, warto$¢ progowa - TLV
- Srodki ochrony osobistej

- zalecane dla pytéw draznigcych - 10mg/m3 TWA na
wdychanie pytéw (pyt catkowity) i 3 mg TWA czastek
respirowalnych (pyt catkowity)

- ACGIH zaleca TLV-TWA 10 ppm (35mg/m3) i TLV-STEL 15
ppm (53 mg/m3) dla winylu etylu. ACGIH zaleca TLV-TWA 10
ppm (25 mg/m3) i TLV-STEL 15 ppm (37 mg/m3) dla kwasu
octowego.

- Nalezy nosi¢ okulary ochronne. W przypadku kontaktu z
gorgcym produktem nos rekawice ochronne, ochrony ramion
i ostony na twarz. Niezbedna jest dobra wentylacja, podczas
uzycia produktu. Najbardziej odpowiednim systemem
wentylacji jest system usuwania pary. W przypadku
niebezpiecznego poziomu narazenia drég oddechowych,
konieczny jest sprzet ochrony drég oddechowych jesli
procedury w celu ograniczenia ekspozycji nie sg
wystarczajace.

9. Wiasciwosci chemiczne i fizyczne
- Te wartosci sg podane wylgcznie w celach informacyjnych,
prosimy odwotac¢ sie réwniez do specyfikacji produktu.

- Stan fizyczny: - Staty
- Ksztalt / Kolor: - cylindryczny ksztatt w roznych kolorach
- Zapach:

Infolinia techniczna Holtrade +48 697 139 158




-Ph(°C)

- Punkt zamarzania / mieknigcia:

- Punkt wrzenia / interwat:

- Temperatura zaptonu (PMCC):
-Temperatura samozaptonu:

- Granice wybuchowosci (w powietrzu):
- Temperatura pary (° C):

- Gestos¢:

- Ciezar:

- Gestosc pary:

- Rozpuszczalny w wodzie (° C):

- Czy jest to materiat higroskopijny?

- Lepkosé¢:

- Szybko$¢ parowania:

- Ciepto parowania:

- Wspétczynnik rozszerzalnosci cieplnej (Lig.):
- Procent zmiennosci:

35,00 - 100,00 ° C

° C nie dotyczy

340 ° C szacunkowo

° C Nie dostepny

Vol% nie jest dostgpna
Kpa nie dotyczy

g/cm3

g/cm30,91-0, 97

101,3 kPa / powietrze = 1
% W pe Nierozpuszczalny
Nie

¢St Nie dotyczy

octanu n-butylu =1

101,3 kPa / Temperatura wrzenia nie dotyczy
KJ / kg ° C Nie dotyczy

%

- Masa czasteczkowa: 3000 - 50 000
10. Stabilnos¢ i Reaktywnos¢

- Niebezpieczna polimeryzacja? - Nie

- Stabilnos¢: - Stabilne

- Warunki ktérych nalezy unika¢ (stabilnosc¢):
- Materiaty i warunki, ktérych nalezy unikaé (niezgodnos¢):
- Niebezpieczne produkty rozktadu:

-Temperatury powyzej 200 ° C

- Degradacja zywicy

- Silne utlenianie.

- Kwas octowy (draznigcy) palne weglowodory, winyl etylowy,
tlenek wegla, opary.

11. Informacje toksykologiczne
- Ostra toksycznos¢:

- Wdychanie:

- Kontakt ze skéra:

- Kontakt z oczami:

-W przypadku potknigcia:
- Chroniczne:

- Znikome zagrozenie w temperaturze otoczenia (do 38 ° C).
Opary i dym wytwarzane przez wysokie temperatury mogag
podrazniac oczy i uktad oddechowy.

-Znikome zagrozenia w temperaturze otoczenia (do 38 ° C).
- Narazenie na goracy produkt moze powodowac oparzenia.
- Pyt powstajgcy podczas Scierania moze przylgna¢ do
powierzchni oka i spowodowaé podraznienie.

Minimalny poziom toksycznosci.

- Ten produkt zawiera monomer octanu winylu. Nie
zaobserwowano efektéw w wodzie pite;.

Miedzynarodowa Agencja Walki z Rakiem (IARC) ocenita w
1995 r. winyl etylu i stwierdzita, Zze jest rakotworczy dla ludzi.
Istota klasyfikacji 2B .

Amerykanska Konferencja Rzgdowa Higieny Przemystu
(ACGIH) przeanalizowata octan winylu i stwierdzita, ze nalezy
do grupy A3 jako rakotwérczy dla zwierzat.

ACGIH stwierdzita réwniez, ze dowody wskazujg, na to, ze
nie jest rakotwdrcze w zalecanych dawkach ekspozyciji.
Dodatkowe informacje sg dostgpne na zyczenie.

12. Informacje ekologiczne

- Brak dostepnych danych

13. Zalecenia dotyczace usuwania
- Sposoby unieszkodliwiania produktu:

- Najbardziej odpowiedni sposéb pozbywania sie produktow:

- Zalecenie to odnosi sie wytgcznie do dostarczonego
produktu; gdy produkt jest tgczony z innymi produktami, musi
zostac przyjety inny sposéb unieszkodliwiania produktu. W
przypadku watpliwosci, skontaktuj sie z dostawcg lub
wtadzami lokalnymi.

- Puste opakowania powinny by¢ oddane do recyklingu lub
odzysku przez sktadowanie przez wykwalifikowane firmy lub
firmy posiadajace licencje. W kazdym przypadku przepisy
obowigzujgce w UE, krajowe i lokalne musza by¢ w petni
przestrzegane.

- Najlepszym sposobem jest pozbywanie sig produktu w
spalarni.

Metody Recyklingu.

14. Informacje na temat transportu

- drogowy / kolejowy jak RID / ADR

- Klasa RID / ADR Imig i nazwisko:

- Numer ID ryzyka:

- Etykietowanie Niebezpieczenstwo:

- Kg Max.

- Dokument Transportowy:

- Transport na wodach terytorialnych (np. | /)

- Puste pojemniki
- Numer identyfikacyjny dla substanciji

nie dotyczy
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- Klasa | / R: Nazwa
- Morze (IMDG)
- Numer UN: 0000

- Klasa IMO: Nazwa - Kodeks IMDG
- Numer EMS: - MFAG Liczba
- Zanieczyszczenia morza - Nie- Grupa opakowan
- Oznakowanie ryzyka: - Wtdrne ryzyko

- Nazwa statku:

- Powietrzny (ICAO / IATA)

- Klasa ICAO / IATA: Nazwa

- Instrukcje pakowania dla transportu pasazerskiego:
- Maksymalna ilos$¢ / opakowania do transportu oséb:
- Instrukcje pakowania do transportu towaréw:

- llo$¢ maks. / opakowania do transportu towaréow

- TREMACARD (Road)

15. Informacje na temat przepiséw: - Brak przepisow
- Klasyfikacja i oznakowanie zgodnie z dyrektywa UE - Zgodnie z dyrektywg UE, brak koniecznych klasyfikacji
- Klasyfikacja Symbol: i oznakowania do tego produktu.

- Rozporzadzenie:

16. INNE INFORMACJE

Uwaga 1 - Zawsze upewnij sie, ze miejsce pracy jest odpowiednio wentylowane. Wymuszona wentylacja moze by¢ potrzebna
w poblizu urzgdzen produkcyjnych. Unikaé wdychania oparéw i dymu.

Uwaga 2 - Nieprawidtowe korzystanie z urzadzen technologicznych moze spowodowaé degradacje termiczng polimeru i
potencjalne niebezpieczenstwo wprowadzenie materiatu do powietrza lub powstania gazu podczas produkcji w wysokiej
temperaturze. Aby tego unikng¢ zaleca sie nastepujgcy zakres temperatur: Specyfikacja przetwarzania pojedynczego
produktu.

Szybkos¢ rozktadu w danym wzroscie temperatury zwigzana jest ze wzrostem zawartosci octanu winylu: optymalne warunki
pracy réznig sie w zalezno$ci od rodzaju zywicy. Szczegdtowe informacje sg dostepne dla danego produktu.

Uwaga 4 - Unika¢ zrédet zaptonu, takich jak ciepto lub ogien .- Unikaé gromadzenia sie kurzu lub pytu w atmosferze. Pyt moze
wybuchnag, lub sie zapali¢. - Przechowywac¢ systemy operacyjne wolne od wyciekéw. - Nie przechowywa¢ w poblizu silnych
utleniaczy.

Uwagab - Produkt moze zawiera¢ rézne ilo$ci dodatkow, takich jak dodatki zapewniajgce poslizg, przeciwutleniacze,
stabilizatory.

Uwaga 6 - rozlany materiat moze stworzy¢ niebezpieczenstwo poslizgniecia sie na twardych powierzchniach: utrzymywac
powierzchnie czyste.

Uwaga 7 - produkt zawiera pozostatosci wolnego octanu winylu, czasami wiecej niz 0,1%. W produkcji w wysokiej
temperaturze, produktem rozktadu moze by¢ kwas octowy. Wiele par / oparéw moze by¢ generowane podczas pracy na
gorgco; sprawdzi¢ obecnosé kwasu octowego i octanu winylu, ktére moga by¢ generowane podczas pracy w wysokich
temperaturach. Nalezy przestrzega¢ ACGIH TLV-tej substancji. Zapoznaj sie z rozdziatem danych NDS i NDSCh.

Informacje zawarte w niniejszym dokumencie odnoszg sie tylko do konkretnego produktu i nie majg zastosowania jesli produkt
jest uzywany w potgczeniu z innymi. Sa to najlepsze posiadane przez nas informacji na temat doktadnos$ci i niezawodnosci.
Jednak nie ma pewnosci pod wzgledem doktadnosci, wiarygodnosci lub kompletnosci podanych informacji. Uzytkownik jest
odpowiedzialny za sprawdzenie, czy informacje sg rzetelne i kompletne, w odniesieniu do wykorzystania produktu.

Koniec dokumentu.
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ISTITUTO DI CERTIFICAZIONE DELLA QUALITA

ORGANISMO NOTIFICATO N° 0546
NOTIFIED BODY N° 0546

APPROVAZIONE DEL SISTEMA DI QUALITA' ATTUATO DA
APPROVAL OF THE QUALITY SYSTEM OPERATED BY

PRESSING DENTAL SRL

SM - 47891 FALCIANO Z.I. ROVERETA - VIA ONESTO SCAVINO, 4

UNITA' OPERATIVE
OPERATING SITES
SM - 47891 FALCIANO Z.l. ROVERETA - VIA ONESTO SCAVINO, 4

PER | SEGUENTI TIPI / FAMIGLIE DI PRODOTTI
FOR THE FOLLOWING TYPES /CLASSES OF PRODUCTS

Resine per la realizzazione di protesi odontoiatriche:
THE.R.MO. FREE, FLEXI. J, F.J.P., THE.R.MO. BRIDGE, MASKY, T.S.M. ACETAL DENTAL, CORFLEX
ORTHODONTIC, CORFLEX PLASTULENE, PLASTITANIUM, PLASTIC STEEL, SMILE CAM, ORTHO SMILE,
SMILE PEEK

Resins for dental prostheses:
THE.R.MO. FREE, FLEXI. J, F.J.P., THE.R.MO. BRIDGE, MASKY, T.S.M. ACETAL DENTAL, CORFLEX
ORTHODONTIC, CORFLEX PLASTULENE, PLASTITANIUM, PLASTIC STEEL, SMILE CAM, ORTHO SMILE,
SMILE PEEK

Certiquality S.r.l., Organismo Notificato n° 0546, certifica che il sistema garanzia qualita
Certiquality S.r.l., Notified Body n® 0546, certifies that the quality assurance system

é conforme ai requisiti della Direttiva 93/42 CEE, Allegato V

is in compliance with the requirements of Council Directive 93/42/CEE, Annex

CERTIFICATON. .
CERTIFICATE N. - 1614/CE004/2

PRIMA EMISSIONE 06/10/1998

FIRST ISSUE

EMISSIONE CORRENTE  22/02/2013

CURRENT ISSUE

DATA DI SCADENZA 10/1 2/201 7

EXPIRY DATE
<]

IL PRESIDENTE

,/’/
C QUALITY S.r.l.
CERTIQUALITY S.t.l. ISTITYTO DI CERTIFICAZIONE DELLA QUALITA
Via Gaetano Giardino 4 - 20123 Milano - tel. 02 8069171 - fax 02 86465295 - certiquality@certiquality.it - www.certiquality.it

od. 5.20 ED 05 010205
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