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1. WPROWADZENIE

Dziekujemy za zakup separatora dla modeli gipsowych
SLITPRECISE SP100, jestesmy pewni, ze spetni on
wszystkie Twoje potrzeby i zaspokoi Twoje wysokie
wymagania.

Urzadzenie to zostato zaprojektowane zgodnie z
wymaganiami najnowszych standardow przemystowych,
a my gwarantujemy, ze bedziesz z niego korzystac przez
wiele lat.

Jednak niewtfasciwe uzytkowanie moze spowodowadé
uszkodzenie urzadzenia i moze by¢ szkodliwe dla
personelu. Prosze zapoznac sie z odpowiednimi
instrukcjami dotyczgcymi bezpieczenstwa i doktadnie
przeczytac instrukcje obstugi.

Zyczymy przyjemnej i owocnej pracy z separatorem do
modeli gipsowych SLITPRECISE SP100.
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SYMBOLE:

CE

Ten symbol oznacza obecnos¢ wysokiego
napiecia podczas pracy urzadzenia.

Ten symbol oznacza, ze urzadzenie spetnia
wymogi dyrektyw dotyczacych niskiego napiecia
i kompatybilnosci elektromagnetycznej, a takze
do norm zharmonizowanych z nimi.
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2. ZASADY BEZPIECZENSTWA

Ponizsze instrukcje muszg by¢ przestrzegane, aby e Urzadzenie nie moze by¢ obstugiwane przez
unikng¢ obrazen personelu lub uszkodzenia sprzetu. osobe, ktéra nie zapoznata sie z instrukcja;

e Przed wiaczeniem wtyczki do kontaktu nalezy
sprawdzi¢ czy napiecie w sieci elektrycznej
odpowiada napieciu roboczemu urzadzenia.
W przypadku rozbieznosci, skonsultowad sie ze
specjalista;

e w zadnym wypadku nie wolno ingerowa¢ w
konstrukcje urzadzenia;

e naklejki informacyjne musza by¢ utrzymywane w
dobrym stanie tak aby byly one czytelne; nie
powinny by¢ usuniete!

e urzadzenie nie moze by¢ uzywane w przypadku
uszkodzenia, moze to spowodowal zranienie
pracownikow;

e utrzymac kable z dala od zrddta ciepta, oleju i
ostrych przedmiotéw; nie trzymac urzadzenia za
kabel podczas przenoszenia.

e wylgczy¢é urzadzenie i wyjgé wtyczke kabla
zasilajagcego z  kontaktu przed kazdym
czyszczeniem lub konserwacja.

e Czesci zamienne, ktére nie sg zalecane przez
producenta nie mogg by¢ uzywane!

e zachowac od upadku i uderzenia.

UWAGA!

Nalezy korzysta¢ z urzadzenia zgodnie z procedurami
wskazanymi przez producenta!
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3. OPIS URZADZENIA

DENTAL EQUIPMENT MANUFACTURING

1. Laser Liniowy;

2. Ostona;

3. Ztaczka do weza zasysajgcego.
4. Prawa pokrywa z czujnikiem;
5. Lewa pokrywa z czujnikiem;
6. Sruba radetkowana;

7. Wtacznik;

8. Wtyczka do zasilania wyciggu;
9. Bezpieczniki 3,15A/250V

10. Bezpiecznik 6,3A/250V

11. Kabel zasilajacy;
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4. MONTAZ | PIERWSZE URUCHOMIENIE

WYPAKOWANIE

PODLACZANIE

MONTAZ TARCZ

DENTAL EQUIPMENT MANUFACTURING

e Ostroznie wyja¢ urzadzenie z opakowania;

e Upewnij sie, ze napiecie zasilania wynosi ~ 230V oraz
sprawdzi¢ uziemionie styku.

e wigcznik zasilania sieciowego znajduje sie po lewej
stronie tylnego panelu. Ponizej znajduje sie opis
POWER. Umies¢ urzadzenie w taki sposéb, zeby
umozliwi¢ jego tatwe wiaczenie i wytgczenie zaréwno
gtéwnego przetacznika jak i wtyczki.

e Kabel zasilajgcy wycigg nalezy podtaczy¢ do gniazda z
opisem 230V~/6.3A;

e Sprawdz prawidtowos$¢ podtaczenia kabla zasilajagcego
Wyciag.

e Przed instalacjg tarczy, upewnij sie, ze kabel sieciowy
jest odfaczony od gniazda.

e Usun zabezpieczenie wyciggu poprzez odkrecenie
zaslepki (pozycja 6).

e Za pomocg kluczy o rozmiarach 19 i 4 poluzuj uchwyt
tarczy.

e Zamontuj, a nastepnie dokrec Sruby.
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5. PRAKTYCZNE ZASTOSOWANIE

UWAGA!
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Umies¢ forme gipsowg na powierzchni roboczej,
utrzymujac ja w pozycji pionowej po obu stronach.
Stosujac marker laserowy, okresl miejsce ciecia po
stronie przeciwnej do naciecia.
Ptyta bedzie opuszczana tylko ,na dwie rece”
umieszczone w odpowiednich miejscach na pokrywach
urzadzenia w ktérym zainstalowane sg czujniki.
Wtasciwa pozycja ragk okreslona jest odpowiednimi
diodami. Ponadto, konieczne jest, aby naciska¢ na
powierzchnie robocza ku dotowi, w celu wiaczenia
przetacznika mechanicznego ktéry uruchamia silnik.
W tym samym czasie, kiedy tarcza obraca sie, wigcza sie
zasilanie gniazda dla wyciggu. Jezeli jest podtaczony
wycigg - bedzie dziata¢ tylko w czasie ciecia.
Wocisng¢ modelu w dét, powoli, w celu przeprowadzenia
ciecia na powierzchni robocze;j.

Zawsze podtacz wycigg lub odkurzacz z urzadzeniem
(pozycja 3), w celu unikniecia nadmiernego pylenia!
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6. DANE TECHNICZNE

1. Zasilanie elektryczne
2. Pobdr Mocy
3. Kategoria ochrony
4. Rozmiar Tarczy Diamentowej
5. Szybko$¢ rotacji tarczy
6. Grubos¢ ciecia
7. Gabaryty:

7.1. Szerokosé

7.2. Dtugos¢

7.3. Wysokos¢
8. Waga modelu

9. Temperatura pracy

10. Klasa Lasera

11.Poziom zanieczyszczania srodowiska

12.Urzadzenie przeznaczone jest do wykorzystania w
normalnych pomieszczeniach do 2000 m
wysokosci nad poziomem morza.

13.Maksymalna wilgotnos¢ wzgledna powietrza
powinna wynosi¢ 80% w temperaturze do 31 ° C,
maleje liniowo do 50% wilgotnosci wzglednej - w

temperaturze 40 ° C.
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~230V, £10%, 50/60Hz

200 W

®85mm X 12mm
10000 — 12000 rpm
0,3 mm

300 mm

330 mm

240 mm

9,3 Kg

5°C-40°C

3A
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7. KONSERWACJA

8. ZAWARTOSC ZESTAWU

DENTAL EQUIPMENT MANUFACTURING

Czys¢ tylko suchg lub lekko wilgotng S$ciereczkg (bez
rozpuszczalnikow!).

Nalezy unika¢ umieszczania obiektow na korpusie
urzadzenia.

Wymieniaj tylko i wytacznie na ponizsze bezpieczniki:
3,15A; 250V (klasa T)
6,3A; 250V (klasa T)

Zezwala sie na naprawe urzadzenia tylko i wyfacznie
serwisowi wskazanemu przez Producenta !

Przenoszenie oraz transport urzadzenia powinno odbywacé
sie w pozycji poziomej — pozycja w jakiej urzadzenie stoi
przygotowane do pracy.

1. Urzadzenie SP100 1 szt
2. Tarcza Diamentowa 1szt

3. Bezpieczniki

T 3,15A/250V 2 szt

T 6,3A250V 1szt

4. Instrukcja obstugi 1 szt
PRODUCENT: “VOP” Ltd.

2140 IZ "Microelectronica”
Botevgrad, Bulgaria

Tel. 0723 66303
Tel./Fax 0723 66304

PRZEDSTAWICIEL:

HOLTRADE EKSPORT — IMPORT MARIA DEJA
ul. Kosciuszki 51, 05-500 Piaseczno

Tel. 22-750-40-70, 600-919-111
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“VOP” Ltd.
Mikroelectronika
2140 Botevgrad
Tel. 0723 66303
Tel./Fax 0723 6304
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KARTA GWARANCYIJNA

"VOP" Ltd. gwarantuje konsumentowi prawidfowe dziatania wszystkich czesci i materiatow, w tym produkcie w
okresie 12 miesiecy od dnia jego zakupu.

W tym okresie VOP Ltd. lub jej autoryzowani przedstawiciele naprawia na wtasny rachunek wszystkie wady,
ktore mogg pojawic sie podczas normalnej pracy urzadzenia.

Wad powstatych w wyniku niewtasciwego transportu, magazynowania i manipulacji produktem lub na skutek
awarii zasilania elektrycznego sg naprawiane na rachunku klienta.

Niniejsza gwarancja traci waznos¢, jesli probuje sie naprawiac urzadzenia przez osoby nieupowaznione przez
producenta.

MANAGER of “VOP” Ltd.

Serial Number

Invoice number

Date

Serial Number
CLIENT:

Invoice number

Date

Voucher Manufacturer
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