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- kolejny krok w termoplastyce

a wspolczesnym ryn-

ku protetycznym
gama dostqpnych mate-
rialow termoplastycznych

nieustannie poszerza sig.

Istnieje wiele odmian nylonéw i acetali.
Zastosowanie i wlasciwosci tych zywic
specjalistom zajmujacym si¢ wiryskiem
termicznym sa znane. Obecnie nadszedt
czas na material wykorzystujacy pozyty-
wy zaréwno poliamidéw, jak i poliacetali.
Kolejny etap w tej dziedzinie to nowy
kopolimer termoplastyczny F.J.P.
Zywica ta to efekt wieloletnich badari
firmy Pressing Dental majacej ogromne
doswiadczenie w technologii wtrysku
termicznego. W Polsce pierwsza prezen-
tacja F.J.P. miala miejsce na CEDE 2008.
Zainteresowanie tym materialem rosnie
z dnia na dzieri, co ma zwiazek z jego
wiasciwosciami, a przede wszystkim pro-
stota wykonywania prac protetycznych.

MozLiwosct

Podstawowe mozliwosci wykorzystania

tego tworzywa:

+ elementy retencyjne w postaci pelot
lub klamer - zastosowane jako utrzy-
mywacz bezposredni w protezach
osiadajacych i podpartych, poprawiaja,
estetyke uzupetnienia,

* utrzymywacze przestrzeni — minipro-
tezy zapobiegajace migracji zebéw

sasiednich i antagonistycznych w kie-
runku braku zgbowego,

+ protezy czesSciowe osiadajace i pod-
parte - w zaleznosci od istniejacych,
indywidualnych warunkéw anato-
micznych u danego pacjenta, jesli jest
taka mozliwos¢, stosujemy ciernie
(podparcia okludalne) na powierzch-
niach zujacych zeb6w oporowych,

+ siodla w protezach szkieletowych
- rozwigzanie to jest zalecane szcze-
g6lnie u os6b ze stwierdzona alergia
na monomer resztkowy, wtedy czesc¢
akrylowa zastepuje niealergizujaca
zywica termoplastyczna.

Cecny
Cechy, ktdre sprawiaja, ze jest ono godne
polecenia:

Elastycznos¢

F.J.P. charakteryzuje sie posrednia
elastycznoscia, mieszczaca sie miedzy
nylonem a acetalem. Ta posredniosc¢
w stopniu ugiecia pozwala zaprojekto-
wad, podobnie jak w pracach z poliami-
déw, pelot na czesci zeba i blonie sluzo-

wej wyrostka zebodolowego, a z drugiej B>
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Fot. 1. Model roboczy pod proteze czeéciowa
podpartag z F.J.P.;; Fot. 2. Model roboczy po wy-
lokowaniu i odcigzeniu; Fot. 3. Model wtérny

po izolacji preparatem Giplux; Fot. 4. Praca przy-
gotowana do puszkowania; Fot. 5. Praca w pusz-
ce wraz z kanatem wtryskowym; Fot. 6. Praca
wybita z puszki po wtrysku;
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: b strony przy odpowiedniej grubosci

facznika na wykonanie podparcia oklu-
dalnego.

Pélprzezroczystosc

Zywica ta w ustach pacjenta wyglada
bardzo naturalnie, dzigki odpowiedniej
transparencji i barwie harmonizuje
z kolorem blony sluzowej. Klamry ace-
talowe, mimo ze w kolorze r6zowym,
w niektorych przypadkach przez swoja
opakerowa barwe nie daja pozadanego
efektu estetycznego. F.J.P. w ustach pa-
cjenta wyglada jak przerosniete dziasto
brzezne, znakomicie maskujac element
retencyjny uzupelnienia, i jest niewidocz-
ne dla oséb postronnych.

Mata wchlanialnos¢ wody

Ta cecha ma bardzo duze znaczenie
w srodowisku, ktére charakteryzuje sie
duza wilgotnoscia. Slina pacjenta i ptyny
pochodzace ze spozywanych pokarméw
po wchlonieciu w strukture protezy
mogg powodowac wiele niekorzystnych
zjawisk. Naleza do nich: nieprzyjemny
zapach po jakims czasie uzytkowania
protezy, zmiany kolorystyczne w gleb-
szych partiach uzupelnienia czy wrecz
niestabilnos¢ wymiarowa w efekcie
napecznienia pracy. F.J.P. ma wchlanial-
nos¢ wody duzo mniejsza niz tradycyjne
nylony, a nawet nieznacznie mniejsza
od acetali. Stad, podobnie jak przy
acetalach, nie ma potrzeby osuszania
granulatu przed wtryskiem, poniewaz
nie chionie on wilgoci z powietrza.

Latwos¢ wykonania

Material ma posta¢ luznego granulatu,
co w systemach o otwartej tusce pozwala
na indywidualne, sprecyzowane dozowa-
nie. Wtrysk przebiega wg parametréw
przedstawionych w tab. 1.

Sq to zalecenia, ktére mozna zaprogra-
mowac na prawie kazdej z dostepnych
na rynku wtryskarek, a wykonanie
laboratoryjne nie odbiega od procedur

Nowoczesny TEcHNIK DENTYSTYCZNY

wykonywania prac z innych materiatéw
termoplastycznych.

ETAPY WYKONANIA
Etapy laboratoryjnego wykonania prote-
zy czesciowej:

1.sporzadzenie modelu roboczego

(fot. 1),

2. analiza paralelometryczna podloza
protetycznego,

3.zaprojektowanie konstrukcji pro-
tezy,

4. wyblokowanie niepotrzebnych pod-
cieni oraz odciazenie btony sluzowej
w miejscach przebiegu plyty podsta-
wowej i pelot (fot. 2),

5. powielenie modelu,

6. izolacja preparatem Giplux (fot. 3),

7. ustawienie zebéw odpowiednio spre-

parowanych i wymodelowanie czesci
woskowych (fot. 4),

8. zapuszkowanie w puszkach do wtry-
sku termicznego (fot. 5),

9. wyparzenie wosku,

10. przetrzymanie w lazni wodnej (gora-
cej wodzie),

11. wtrysk termiczny (fot. 6),

12. obrébka mechaniczna.

Etapy te, czyli sposdéb projektowania,
modelowania i wtrysku, tacza ze sobg
elementy postepowania przy wykonaw-
stwie uzupelnienia acetalowego oraz
nylonowego. Material doskonale zaply-
wa we wszystkie, nawet bardzo cienko
wymodelowane elementy pracy, nie
tworzac niepozadanych pecherzykow.

LATWOSC OPRACOWANIA

Odpowiednie wypolerowanie to istotny
problem w wykonawstwie prac nylono-
wych. Brak idealnie gtadkiej powierzchni
skutkuje tworzeniem sie ptytki na prote-
zie. Bardzo duza zaletq F.J.P. jest latwosc
jego obrébki mechanicznej. Nie potrzeba
specjalnych frezéw, gumek, pumeksu czy
past. Opracowujemy go w konwencjonal-
ny spos6b, podobnie jak acetal, uzyskujac
pozadany stopient wypolerowania (fot. 7).

.Etap wirysku
Temperatura topienia
o ~ Czas topienia o
~ Czas podgrzewania po wirysku
Czas chtodzenia
Cisnienie wtrysku

~ Parametry

. 230°c

~15min

. 2min

~15min
5 bar
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Latwosc obrébki pozwala na ewentualne
korekty dokonywane przez lekarza sto-
matologa przy oddawaniu pracy pacjen-
towi czy podczas wizyt kontrolnych.

MOZLIWOSC LACZENIA

Z AKRYLEM

W razie koniecznosci, np. dostawienia
zgba, mozemy dokonac tego za pomocq
akrylu szybkopolimeryzujacego. Uzyska-
my to, po pierwsze przez mechaniczne
polaczenie, stosujac odpowiednie reten-
cje, po drugie, wykorzystujac jak przy
acetalu specjalny klej Acecril dajacy che-
miczne polaczenie akrylu z materiatem
termoplastycznym oraz doszczelnienie
na granicy przejscia dwéch materiatéw.

MozLiwosc

POWTORNEGO WYKORZYSTANIA
Zasadniczo producenci nie zalecaja po-
wtérnego wykorzystywania raz wtrysnie-
tego materiatu. Przetworzenie powoduje
pewne zmiany chemiczne mogace miec¢
wplyw na wtasciwosci fizyczne. Wyjat-
kiem od tej reguly jest F.J.P., przy prze-
tworstwie ktérego mozliwe jest powtérne

zastosowanie zywicy w granicach 30%.
Daje to oszczednosci materialowe, a wiec
dos¢ wymierne ekonomicznie korzysci.

PODSUMOWANIE
F.J.P. to material spelniajacy wymogi
nowoczesnej protetyki. Jest estetyczny
i niealergizujacy. Prace prawidlowo
zaprojektowane i wykonane nie wywie-
rajg traumatycznego wplywu na podtoze
protetyczne, moga wykazywac dziatanie
rehabilitacyjne i lecznicze oraz przeciw-
dziala¢ skutkom utraty wlasnych zebdow.
Daja wigc pacjentowi komfort uzytkowa-
nia, tatwos¢ higienicznego utrzymania,
a w razie potrzeby mozliwosc sterylizacji
w temp. 120°C. Przestrzeganie rezimu
technologicznego gwarantuje odpowied-
nia trwalos$¢ zywicy w jamie ustne;j.
Uwazam, ze F.J.P jest materiatem god-
nym polecenia i kazdy, kto wykonuje
badz planuje wykonywac prace w tech-
nologii wtrysku termicznego, powinien
go mie¢ w swojej ofercie. a

KONTAKT
*tel. kom. 0 695 139 157
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Fot. 7. Proteza po obrébce mechanicznej na mo-
delu gipsowym; Fot. 8. Wytrzymatos$¢ na ugiecia

gotowej pracy
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