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Frezowane belki
do protez typu
overdenture

Gdy mamy do wykonania proteze catkowita na implantach i frezowanej belce,
szczegdlnie wazne stajq sie wasciwy protokét oraz procedury postepowania.
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Postepowanie w przypadku
protezy overdenture

Wiasciwie pobrany wycisk, rejestracja
zwarcia, model prébny belki, prébne
ustawienie zebdw, wewnetrzna struk-
tura i projekt belki majg ogromne zna-
czenie. Zbyt czeste sg przypadki, kiedy
lekarz, chcac pdjs¢ na skréty, rezygnu-
je z wykonania modelu prébnego lub
ustawienia zebéw. Obydwa z tych po-
stepowan sa niezbedne do uzyskania
pomyslnego rozwigzania w przypadku
protezy overdenture.

Dodatkowo zawsze zaleca sie wyko-
nanie wewnetrznej struktury z me-
talu jako podparcia na zatrzaskach
i wzmocnienia protezy overdenture.
W wiekszosci przypadkéw, kiedy we-
whnetrzne wzmochienie nie jest wy-
konywane, dochodzi do ztaman pro-
tez overdenture. Gdzie to nastepuje?
W najstabszym obszarze, nie podpar-
tym przez metal i akryl, czyli w obsza-
rze zatrzasku.

Struktura metalowa

lle razy miates sytuacje, kiedy lekarz po-
prosit Cie, abys wyeliminowat strukture
metalowa tylko po to, aby zaoszczedzi¢
pieniadze? Kilka tygodni pdzniej taka
proteza wraca do laboratorium w celu
naprawy — powraca dopéty, dopoki
nie zostanie wykonane wewnetrzne
wzmochienie.

Kolejny przyktad to sytuacja, w ktérej
praca zostaje wystana w celu wykon-
czenia do innego laboratorium niz to,
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ktére wykonato modele i rejestracje
zwarcia. Dzieki uprzednio przygotowa-
nej probnej belce (fot. 1) lekarz zyskat
pewnos¢, ze wycisk i praca na modelu
byty doktadne.

Wykonanie protezy krok po kroku

B Pierwszym krokiem do wykona-
nia protezy byto ustawienie zebow
w celu sprawdzenia okluzji pacjen-
ta i oceny ilosci miejsca na frezowa-
na belke.

B Po konsultacji przypadku zdecydo-
walismy, Zze najlepszym rozwiaza-
niem bedzie wykonanie frezowane;j
belki z zatrzaskami OT Equator firmy
Rhein’83. Liczne przypadki zasto-
sowania w przesztosci zatrzaskéw
Equator zwiericzone byly sukce-
sem, a ten przypadek byt doskona-
ty do wykorzystania wtasnie tych
zatrzaskéw. OT Equator posiada naj-
nizszy profil na rynku (fot. 2-3). Jest
dostepny o $rednicy 4,4 mm oraz
wysokosci 2,1 mm. Jest kompaty-
bilny ze wszystkimi markami im-
plantéw o wysokosci brzegu goja-
cego od 4,4 mm do 7 mm i posiada
matryce retencyjne w kilku pozio-
mach retencji, ktére sg umieszczane
w pojemnikach ze stali nierdzewne;j.
Zatrzaski OT Equator sg dostep-
ne w trzech wersjach: jako fgcznik
do implantéw, prefabrykowana kul-
ka tytanowa z gwintem do belek
frezowanych w CAD/CAM lub odle-
wanych ze standardowym gwintem



fot. archiwum autora

2 mm oraz kulka spalajaca sie bez-
resztkowo do odlewu. W tym przy-
padku zostata uzyta prefabrykowa-
na kulka tytanowa.

l Proteza woskowa z ustawionymi
zebami sztucznymi (fot. 4) zostata
odestana do lekarza w celu kontro-
li zwarcia.

l Kolejnym krokiem byto wykonanie
frezowanej belki. Przed odestaniem
pracy wykonano sylikonowy przed-
lew ustawionych w wosku zebéw.
Przedlew sylikonowy oraz wosko-
wa proteza zostaty wystane razem
z modelami.

l Po zdjeciu woskowej protezy i za-
tozeniu przedlewu sylikonowego
na model moglismy oceni¢, czy ist-
nieje odpowiednia ilos¢ miejsca
na zaprojektowanie belki z zatrzaska-
mi OT Equator. Belka zostata wyfre-
zowana z czterema gwintowanymi
otworami o srednicy 2 mm, odpo-
wiednimi do zatrzaskéw OT Equator
Rhein'83, zgodnie z umieszczonymi
implantami (fot. 5-6).

Nowoczesne technologie

0 Kiedy otrzymalismy gotowa bel-
ke, kolejnym krokiem byto wyko-
nanie metalowego wzmocnienia
do protezy. Na powielonym mode-
lu zostata wymodelowana woskowa
konstrukcja, dopasowana do wyko-
nanej belki (fot. 7).

l Po odlaniu i wykonczeniu metalowe-
go wzmochnienia (fot. 8) zostata wy-
konana woskowa proteza z umiesz-
czonymi metalowymi pojemnikami
i matrycami retencyjnymi (fot. 9). Za-
trzaski zostaty przykrecone do belki,
a pojemniki umieszczone w siatce
przed uzupetnieniem wosku.

B Wybierajac rodzaj protezy w przy-
padku overdenture, wielu lekarzy
nie jest Swiadomych mozliwych roz-
wigzan. Estetyka, wytrzymatos¢, in-
tegralnos¢ odcieni i wtasciwy plan
okluzyjny sa w tym przypadku naj-
wazniejsze. Ostatecznie zdecydo-
walismy sie na wykonanie protezy
overdenture na implantach z zebami
sztucznymi Vita. Wartos$¢ estetyczna
i konsekwencja odcieni sprawiaja,
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V fot. 1. Probna belka
wykonana z zywicy
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Ze przewyzszajg one inne zeby do-
stepne na rynku. Polecam uzycie
w protezach overdenture na im-
plantach zebéw przednich Vita-
pan Plus oraz bocznych Lingoform.
Zeby sa dostepne w klasycznych
odcieniach Vita i 3D Master. Zeby
Vitapan Plus sa wykonane z MRP
(poliakrylu wzmocnionego mikro-
wypetniaczem), ktéry ma najnizszy
poziom abrazji wsréd zebow akry-
lowych. Zeby boczne Lingoform
sg stworzone do ustawienia w oklu-
zji jezykowej. Okluzja jezykowa (fot.
10) odcigza kazdy implant w osi
i jest idealna do protez overdenture
na implantach.

l Belkai proteza woskowa zostaty wysta-
ne do lekarza w celu sprawdzenia do-
pasowania i poprawnosci zwarcia (fot.
11). Jak dotad, cata niezbedna proce-
dura byfa zachowana i w tym przypad-

p> fot. 2. Matryce retencyjne
z pojemnikami

» fot. 3. Ot Equator Rhein’83

V fot. 4. Probne ustawienie zehow

2.1mm

ku po przymiarce wszystko wygladato
doskonale. Praca wrdcita do laborato-
rium w celu jej wykonczenia.

l Proteza zostata wykonana z akrylu
o wysokiej wytrzymatosci. Polgczenie
struktury metalowej i akrylu o wyso-
kiej wytrzymatosci pozwolito pacjen-
towi zapomniec o problemie pekaja-
cej protezy (fot. 12-13).

Podsumowanie

Przedstawiony przypadek zakonczyt sie
petnym sukcesem, poniewaz caty proto-
kot dla protez overdenture naimplantach
byt przestrzegany. Planowanie przypad-
ku, przestrzeganie procedur i uzycie naj-
lepszych materiatéw, w tym facznikéw
i zatrzaskow Ot Equator Rhein’83 oraz
zeboéw Vita, pozwolito na osiggniecie
ostatecznego celu, ktérym jest satysfak-
Cja pacjenta. |

OT EQUATOR

4.4mm
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A fot. 5. Implanty V fot. 6. Gotowa, wyfrezowana belka
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» fot. 7. Wzmocnienie
wymodelowane z wosku

V fot. 8. Odlane wzmocnienie

Nowoczesne technologie

<« fot. 9. Pojemniki Rhein'83 umieszczone w protezie probnej

V fot. 10. Zeby Lingoform w okluzji jezykowej

g,
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<« fot. 11. Ostateczna kontrola
ustawienia

<« fot. 12. Gotowa proteza over-
denture naimplantach

V fot. 13. Proteza od strony $lu-

zéwkowej, widoczne elementy
0t Equator
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