W prezentowanym

artykule autor przedstawia
poszczegdlne fazy

cyklu wykonania pracy
protetycznej z tworzywa
termoplastycznego T. S. M.
Acetal Dental wytwarzanego
przez firme Pressing Dental.
Ponadto omawia zalety

i wady materiatu oraz
problemy techniczne,

z jakimi mozna sie spotka¢
w poszczegdlnych

fazach wykonania pracy
protetycznej.

Hasta:

protezy nieosiadajqce,
acetal,

technika wtryskowa

Estetyczna alternatywa rozwigzan protetycznych — opis przypadku

Nieosiadajace protezy
acetalowo-akrylowe

lic. tech. dent. Arkadiusz Rutkowski, Plock

Wstep

Uzupelnienia ruchome sg jedny-
mi z najczesciej wykonywanych
prac protetycznych. W wiek-
szoéci protez ruchomych nie-
osiadajacych, trzon konstrukeji
wykonany jest ze stopéw me-
tali. W ostatnich latach mozna
zauwazy¢ duze zainteresowanie
materiatami zastepujacymi me-
tal w wykonywaniu konstrukcji.
Trwaja poszukiwania materia-
tu, ktéry mogtby taczy¢ w sobie
whasciwosci, takie jak estetyka,
nieabrazyjno$¢ powierzchni re-
tencyjnych, lekko$¢, niskie prze-
wodzenie ciepla, wysoka wytrzy-
malo$¢ mechaniczna i oboje-
tnoé¢ dla tkanek w jamie ust-
nej. Materialem spelniajacym
te parametry okazal sie termo-
plastyczny polimer o strukturze
krystalicznej pozbawionej mo-

Ryc. 2. Zdjecie zewngtrzustne prawostronne

Ryc. 1. Zdjecie zewngtrzustne z przodu

nomeru, stanowigcy produkt po-
limeryzacji formaldehydu. Pro-
dukowany jest pod nazwg T. S.
M. Acetal Dental, a jego jedy-
nym dystrybutorem na terenie
Polski jest firma Holtrade.

Cel pracy

Za cel pracy autor obral so-
bie prezentacje zasad poste-
powania podczas wykonania
poszczegdlnych faz wykony-

Ryc. 3. Zdjecie zewngtrzustne lewostronne
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wania protezy z tworzywa ter-
moplastycznego na podstawie
przypadku Kklinicznego, jak
réwniez przedstawienie zalet
i wad materialu oraz proble-
moéw technicznych, z ktérymi
mozna si¢ spotkaé w poszcze-
golnych fazach wykonywania
pracy protetycznej.

Do gabinetu zglosita si¢ pa-
cjentka lat 48, pracujaca na
eksponowanym  stanowisku.
Podczas badania klinicznego
stwierdzono w szczece braki
zebowe klasy III, podgrupa C
wg. klasyfikacji Kennedyego
oraz zachowane z¢by 17, 15,
13,12,11121,23, 24, 25,27 le-
czone endodontycznie, dobrze
osadzone w wyrostku zebodo-
fowym. W zZuchwie odnotowa-
no braki zebowe sklasyfikowa-
ne jako klasa I podgrupa A wg.
klasyfikacji Kennedyego, a za-
chowane zeby to 43, 33, 23, 13
i 41, 42, 43, 47 leczone endo-
dontycznie, dobrze osadzone
w  wyrostku zebodolowym
(ryc. od 1 do 3).

W wywiadzie pacjentka po-
dala, ze do momentu zgtosze-
nia si¢ do gabinetu uzywala
tylko akrylowej, czesciowej
osiadajacej protezy szczeki
0 znacznie ograniczonej ply-
cie podniebiennej w szczece.
Pacjentka nie akceptowala wy-
konanego uzupelnienia prote-
tycznego, ktore szybko osia-
dalo, powodujac ucisk przy-
zebia. Kilkakrotnie nastapilo
samoistne zlamanie protezy,
a klamry doginane niszczyly
zewnetrzng strukture zebow
filarowych. Mimo brakéw ze-
bowych w zuchwie, pacjentka
nie wyrazala zgody na wyko-
nanie uzupelnienia protetycz-
nego uwazajac, ze nie jest jej
potrzebne. Ze wzgledéw este-
tycznych pacjentka nie zgodzi-
fa si¢ na standardowsa proteze
nieosiadajaca ze szkieletem
metalowym. Odmowila takze
zgody na szlifowanie zachowa-
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Ryc. 4. Modele robocze

nych z¢gbdw pod uzupelnienia
stale oraz ingerencje chirur-
giczng, konieczna w przypad-
ku zastosowania implantow.
Lekarz stomatolog na podsta-
wie badania stanu klinicznego
i oceny zdje¢ rentgenowskich
zachowanych zebdéw pacjent-
ki zaproponowal wykonanie
uzupelnien protetycznych
czedciowych nieosiadajacych
z zastosowaniem materiatu T.
S. M. Acetal Dental.

Faza kliniczna - lekarz sto-
matolog wykonal rejestracje
podloza przysztych protez za
pomoca wyciskéw wykona-
nych na lyzkach standardo-
wych masg alginatowa. Okre-
§lit w obecnosci pacjentki
kolor zebdéw i acetalu wedlug
kolornika firmy VITA, ktéry
w znacznym stopniu pokrywa
sie z kolornikiem do acetalu
firmy Pressing Dental. Mate-
rial T. S. M. Acetal Dental pro-
dukowany jest w 17 odcieniach
zebowych oraz 3 odcieniach
koloru rézowego. Do wykona-
nia plyty protezy szczeki stosu-
je si¢ gtéwnie jeden z odcieni
rézowych, natomiast do pro-
tez zuchwy dobiera si¢ indy-
widualny kolor przyszyjkowy
zgodny z kolorystyka zebdw
pacjenta.

Fazatechnicznal-wykonanie
modeli roboczych, planowanie
i projektowanie konstrukcji
protezy z tworzywa termo-

plastycznego T. S. M. Acetal
Dental. W tej fazie wykonu-
je si¢ modele robocze z gipsu
klasy III (ryc. 4). Na mode-
lach gipsowych przeprowadza
sie analize paralelometryczna
oraz projektuje konstrukcje
protezy. W protezie zostalo za-
planowane uzycie standardo-
wych zebow akrylowych oraz
uzupelnienie przestrzeni ok.
2 mm miedzy z¢bami 33 i 34
powstalej na skutek migracji
zeba przedtrzonowego, ze-
bem acetalowym wtry$nietym
w cafosci.

W projektowaniu konstruk-
cji protezy acetalowej nalezy
uwzglednié:

W przypadku klamer:

mozliwos¢ wpro-
wadzenia czg$ci ramion
klamer retencyjnych na
wigkszag glebokos¢ (nawet
do 2 mm) niz w przypadku
klamer metalowych,

projektowanie  kla-
mer o ramionach prostych
lub okreznych,

w przypadku nie-
pelnowartoéciowych  po-
wierzchni  retencyjnych,
mozliwo$¢ niedokladnego
blokowania  powierzchni
bocznych zebéw oporo-
wych, co daje dodatkowy
efekt wklinowania protezy.

W przypadku tacznikow:
konieczno$¢ projek-
towania elementéw o wiek-
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Ryc. 5. Modele robocze przygotowane do powielenia

szej szeroko$ci i grubosci
w poréwnaniu z pracami
metalowymi.

W przypadku cierni:
o  grubo$¢ facznika
ciernia musi mie¢ ok. 1, 5
mm.

W tej fazie pracy na paralelo-
metrze blokuje sie podcienie
oraz przygotowuje konstrukcje
protezy do powielenia (ryc. 5).

Ryc. 6. Wymodelowane konstrukcje przysztych protez
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Faza techniczna II - technicz-
ne powielenie modelu. W tym
celu stosuje si¢ silikon do du-
blowania modeli. Model po-
wielony wykonuje si¢ ze spe-
cjalnego gipsu syntetycznego
Marble Stone (Pressing Den-
tal), ktory przed rozpoczeciem
modelowania pracy wymaga

odpowiednio dlugiego czasu
na wyschniecie i prawidiows
ekspansje. Tak przygotowany
model pokrywa si¢ specjalnym
izolitem  $wiatloutwardzal-
nym Gyplux (Pressing Den-
tal). Utwardza on dodatkowo
model, jak réwniez zapewnia
idealnie gtadka powierzchnie
protezy od strony $luzéw-
kowej, ktora dzigki temu nie
wymaga najmniejszych nawet
korekt w tym obszarze.

Faza techniczna IIT - modelo-
wanie konstrukcji protezy. Na
powielonym modelu wykonuje
sie szkielet protezy przy uzyciu
jedynie miekkiego wosku mo-
delowego (ryc. 6). Ewentualne
nadmiary wosku w obszarze
plyty czy klamer wystepujace
po wymodelowaniu pracy nie

stanowig problemu ze wzgledu
na bardzo duza tatwos$¢ odréb-
ki acetalu.

Faza techniczna IV - puszko-
wanie protez. Faza ta wymaga
uzycia specjalnych puszek sto-
sowanych w technice wtrysku
termicznego.

Ogolne zasady puszkowania:
e  nalezy uzywaé gipsu
klasy III, aby ci$nienie wtry-
sku nie rozsadzilo gipsu,
o  obiekt powinno sie
usytuowa¢ jak najnizej
podstawy puszki, aby za-
pewni¢ odpowiednig gru-
bos¢ gipsu w kontrze,
o  obiekt nalezy umie-
$ci¢ blisko otworu, przez
ktéry doprowadza si¢ ka-
nal wtryskowy;,
° woskowe konstrukeje
nalezy pokry¢ gipsem do
granicy z woskiem, gips le-
zacy powyzej modelowane-
go wosku $ciag¢ frezem, aby
nie pozostaly podcienie,
o  dolagczy¢ w odpo-
wiedni sposéb kanatly do-
lotowe (ryc. 7),
o  zala¢ kontre na wi-
bratorze protetycznym.

Faza techniczna V - wtrysk
i opracowanie acetali. W spe-
cjalnych aluminiowych wal-
cach umieszcza si¢ wymagana
ilo§¢ materialu, ktory przed
aplikacja  poddawany jest

Ryc. 7. Sposéb przygotowania pracy do zalania kontry
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przygotowaniu termicznemu
w specjalistycznym urzadze-
niu - wtryskarce.

Wybér odpowiedniego urza-
dzenia ma duzy wplyw na
pdzniejszy sukces i gwarantuje
wysoka jako$¢ wykonywanych
uzupelnien. Prawidtowa kon-
trole proceséw wtrysku za-
pewniaja wtryskarki sterowa-
ne automatycznie (ryc. 8).

Temperatura topnienia
220°C
Czas topnienia
20 min.

Czas aplikacji
od 2 do 5 min.
Czas studzenia
od 20 do 40 min.
Cisnienie podczas aplikacji
od 4 do 6 baréw

Zalety wtryskarki

J-100 Evolution:
e  procesor nadzorujacy
wszystkie etapy pracy,
o  pelna kontrola tem-
peratur, czaséw i ci$nienia
- podglad,
o  sygnaly informujace
o zakonczeniu poszczegdl-
nych etapéw procesu,
o niskie ci$nienie pracy
w komorze o duzej wydaj-
nosci - formy z gipsu klasy
III - tatwa praca,
o  jednorazowe nabo-
je aplikowane do zimne-
go rdzenia, goracy naboj
W czasie procesOw znaj-
dujacy sie w urzadzeniu
- prosta i bezpieczna praca
bez kontaktu z goracymi
elementami,
e  podgrzewanieacetalu
przed i w trakcie wtrysku

Ryc. 8. Wtryskarka J-100 Evolution (Holtrade Pressing Dental)
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w czasie kondensacji - wy-
soka jako$¢ otrzymanego

materiatu,
o w przypadku prze-
kroczenia  prawidlowych

procedur, program wyla-
cza urzadzenie.

Ryc. 9. Wybite z puszki acetale

Wtrysk acetalu mozna wyko-
nac po:
o  calkowitym utwar-
dzeniu gipsu uzytego do
puszkowania,
o  zmiekczeniu wewnatrz
puszek wosku modelowego
we wrzacej wodzie,
o  otwarciu i wyparze-
niu puszek,
o  przetrzymaniu pu-
szek we wrzacej wodzie do
momentu wtrysku.

W momencie automatycznie
sygnalizowanym przez urza-
dzenie wstawia si¢ gorace
puszki do $rodka urzadzenia
i dociska reczng prasg. Naste-
puje aplikacja acetalu, a potem
jego automatyczne powolne
chlodzenie przy uzyciu wen-
tylatora. Nastepnie bardzo
ostroznie, tak by nie uszkodzié
konstrukgji, uwalnia sie¢ prace
z puszki (ryc. 9). Oczyszcza sig
ja z resztek gipsu i nadmiaréw
tworzywa termoplastycznego.
Material T. S. M. Acetal Dental
opracowuje si¢ i poleruje przy
uzyciu frezéw i gumek poler-
skich dostepnych do obroébki
akrylu.
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Ryc. 10. Acetal gérny
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Ryc. 12. Acetale gotowe do kontroli w ustach pacjenta

Nalezy jednak pamieta¢, by:
o uzywal tylko szczo-
tek niskoobrotowych, ktd-
re chronig material przed
przegrzaniem,
° polerowaé z prze-
rwami 5-10 sekundowymi,
lekko dociskajac,
o  stosowal nieagresyw-
ne pasty, np.: Universal Po-
lish.
Gotowe szkielety z termopla-
stycznego tworzywa sztuczne-
go przekazuje si¢ do gabinetu
(ryc. od 10 do 12).

Faza kliniczna - kontro-
la  szkieletow acetalowych
w jamie ustnej pacjentki. Le-
karz ocenit przyleganie i utrzy-
manie pracy na podfozu prote-
tycznym. Bardzo waznym ele-
mentem byta kontrola odstepu

klamer od brzegu brodawki
dziastowej. Brak przestrzeni
w tym obszarze uniemozliwia
samooczyszczanie kieszonki
dziastowej i moze prowadzi¢
do periodontopatii. Natomiast
zbyt waska i cienka klamra
moze ulec uszkodzeniu pod-
czas uzytkowania uzupelnie-
nia protetycznego przez pa-
cjentke.

Faza techniczna VI - usta-
wianie z¢bow sztucznych. Ten
etap nie odbiega od zasad
stosowanych przy ustawianiu
zebéw w protezach szkieleto-
wych z konstrukeja metalows.

Faza Kkliniczna - kontrola
okluzji i artykulacji prébnych
protez w jamie ustnej pacjent-
ki oraz ocena wstawionych ze-
béw sztucznych.

Faza techniczna VII - wymia-
na wosku na akryl z zastoso-
waniem przedlewo6w z silikonu
technicznego i akrylu polime-
ryzujacego w temp. do 50°C.
Przy zamianie wosku na two-
rzywo akrylowe w uzupelnie-
niach protetycznych, ktérych
szkielet konstrukcji wykonany
jest z materiatu termoplastycz-
nego, nie wolno stosowac akry-
li polimeryzujacych na goraco.
Taki proces méglby spowodo-
wa¢ odksztalcenia klamer lub
plyty acetalowej. Dla zwiek-
szenia sily polaczenia akrylu
z acetalem, wskazane jest nie
tylko zastosowanie retencji
mechanicznych, ale réwniez
zespolenie chemiczne. W tym
celu w miejscu siodet piaskuje
sie szkielet konstrukeji z two-
rzywa termoplastycznego i po-
krywaklejem Acecril (Pressing
Dental), ktéry przed zwigza-
niem posypuje si¢ proszkiem —
polimerem stosowanego akry-
lu. Klej ten bardzo dobrze 1g-
czy sie chemicznie z acetalem,
a dodatkowo drobiny proszku
wspolpolimeryzuja z uzytym
akrylem. Zaakrylowang prace
dopracowuje si¢ w konwencjo-
nalny sposéb i po zdezynfeko-
waniu gotowa prace przekazu-
je do gabinetu (ryc. 13).

Faza kliniczna - ocena goto-
wych protez. Lekarz skontro-
lowal gotowe protezy w jamie
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M HOLTRADE

OFERTA LIMOWA

J-100 Evolution - automatyczna wiryskarka z zestawem startowym
~z i i szkoleniem + lampa do polimeryzacji w prezencie
| ! H” Cena 23.257,10 PLN brutto

,’f,‘”f,‘{f 5 J-100 NOWA SERIA EVOLUTION

TO PROFESJONALNE URZADZENIA DO WTRYSKU MATERIALOW
TERMOPLASTYCZNYCH

Mikroprocesor kontrolujacy przebieg procesu technologicznego

30 programow sterujacych z mozliwoscig dokonania wtasnych zmian

Mozliwo$¢ wgladu w programy fabryczne, takze podczas pracy urzadzenia
Ciektokrystaliczny ekran

Przekazniki elektroniczne (brak iskrzenia i zuzycia w warunkach duzej wilgotnosci
powietrza)

Komora hydrauliczna o wysokiej wydajnosci - brak probleméw z iniekcjg

Niskie cisnienia pracy - formy z gipsu III kl. twardosci — tatwa praca
Elektroniczny pomiar cisnienia

Dodatkowa wentylacja- w celu chtodzenia puszki

Podgrzewanie puszki przed wtryskiem i w czasie procedury kondensacji acetalu.
CERTYFIKAT EUROPEJSKI CE

SERWIS GWARANCYINY I POGWARANCYJINY

e WSPARCIE TECHNOLOGICZNE I KONSULTACIE W NASZYM CENTRUM
EDUKACYJINYM DLA LEKARZY DENTYSTOW I TECHNIKOW DENTYSTYCZNYCH

e SZKOLENIA Z ZAKRESU TECHNOLOGII PRESSING

e KURSY DLA LEKARZY DENTYSTOW WSPOLPRACUJACYCH Z PRACOWNIA

PROTETYCZNA WYPOSAZONA W SYSTEM W REJONIE SIEDZIBY LABORATORIUM

PROSTA I BEZPIECZNA PRACA !l

Petna kontrola temperatury - podglad

Petna kontrola czaséw procesu

AKUSTYCZNE I OPTYCZNE Sygnaty informujace

Mozliwo$¢ zaprogramowania alarmu przed wtryskiem

Jednorazowe naboje aplikowane do zimnego rdzenia.

Goracy nabdj w czasie proceséw znajduje sie w urzadzeniu - brak kontaktu z
goracymi elementami

e W przypadku przekroczenia prawidtowych procedur urzadzenie wytacza program.

OSZCZEDNOéé MATERIALU - Naboje wtryskowe przygotowane

indywidualnie w zaleznosci od potrzeb

Nasz zestaw startowy

ASORTYMENT ACETALU 1150 G + KOLORNIK
GIPS MARBLE STONE 4KG+ PLYN i

OPAKOWANIE 60 WALCOW+60 KORKOW

DUZA PUSZKA

PODWOINA PUSZKA

IZOLATOR SILIKONOWY

UNIWERSALNA PASTA POLERSKA DO ACETALU I AKRYLU

IZOLATOR FOTOPOLIMERYZUJACY DO MODELI GIPSOWYCH GYPLUX 30 ML
KLESZCZE

KLUCZ

OFERTA WAZNA DO WYCZERPANIA ZAPASOW

05-500 Piaseczno, ul. Kosciuszki 51, tel./fax +48 22 750 40 70; tel.+48 22 750 38 25; www.holtrude.com.pl, e-mail: holtrade@holirade.com.pl
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Ryc. 13. Gotowe acetalowo - akrylowe protezy czesciowe

ustnej pacjentki - sprawdzit
okluzje i artykulacje. Pod ko-
niec wizyty poinformowat
pacjentke o zasadach uzytko-
wania i higieny otrzymanych
protez:

o nie czysci¢ protez,
uzywajac materiatow tra-
cych lub produktéw prze-
znaczonych do czyszczenia
protez z zywic akrylowych
czy przeznaczonych do
czyszczenia protez meta-
lowych, uzywa¢ tylko pro-
duktéw do higieny jamy
ustnej,

e  protezy my¢ tylko
wodg o temperaturze po-
nizej 42°C,

e  stosowal standardo-
w3 higiene jamy ustnej,

e  bruksizm i nieprawi-
dtowy kontakt z antagoni-
stami moze powodowal
starcia materiatu,

e  nie zbliza¢ protez do
ognia — protezy wykonane
z materialu latwopalnego
- Zywicy syntetycznej,

e  w przypadku wysta-
pienia alergii na materiat,
niezwlocznie przerwaé
uzywanie i skontaktowac
sie z lekarzem; do chwili
obecnej nie zanotowano
takich reakeji.

dajace protezy czesciowe, kto-
re odpowiadaja wymogom la-
boratoryjnym, klinicznym i co
najwazniejsze — oczekiwaniom
pacjentéw (ryc. 14) .

Podzigkowanie

Autor pragnie podzigkowac
pani dr n. med. Halinie
Ey-Chmielewskiej,

adiunktowi Zaktadu Protetyki
Stomatologicznej PAM

w Szczecinie za cenne uwagi,
dotyczgce pracy.

Ryc. 14. Gotowa praca w jamie ustnej pacjentki

Podsumowanie

Zastosowany material ter-
moplastyczny T. S. M. Acetal
Dental jest latwy w uzyciu
i nie wymaga specjalistyczne-
go sprzetu, oprdcz urzadzenia
do wtrysku termicznego. Nie
wymaga réwniez dodatkowych
pomieszczen w pracowni tech-
nicznej w celu zapewnienia
zasad bezpieczenstwa i higieny
pracy. W przypadku zacho-
wania zasad projektowania,
jak tez postepowania zgod-
nie z zaleceniem producenta
i dystrybutora, efektem naszej
pracy beda estetyczne nieosia-
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