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Nowoczesne technologie

FJP - zywica termoplastyczna na bazie nylonu

Nowa jakos¢ nylonu

Tworzywa termoplastyczne, stosowane do wykonywania réznego
rodzaju protez, coraz czesciej wypieraja akryl i metal, stanowiac dla nich
alternatywe. Sa coraz bardziej znane, powszechne i dostepne, a rzesza
ich zwolennikow ciagle rosnie. Wielu technikéw i lekarzy dentystéw juz
przekonato sie do protez wykonywanych metoda wtrysku termicznego.
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Hasta indeksowe:

FJP, kopolimer nylonu, nowy
nylon, protezy elastyczne,
zywica termoplastyczna
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dysponuje wtryskarkami do prze-

twarzania tworzyw termoplastycz-
nych. Gama tych materiatéw jest bar-
dzo szeroka, poczawszy od najbardziej
popularnych acetali, poliamidéw (ny-
londéw), akryli bez monomeru, poprzez
winyle, do licznych kopolimeréw i po-
chodnych tych materiatéw. Zjawisko
to jest podyktowane potrzebg rynku,
czyli oczekiwaniami pacjentéw - coraz
bardziej swiadomych nowych mozliwo-
$ci i metod wykonywania uzupetnien
protetycznych.
Tworzywa termoplastyczne, takie jak
acetal czy nylon, w wielu przypadkach
pozwalaja na wykonanie uzupetnien
protetycznych, ktére sg estetyczne
i funkcjonalne - zgodnie z oczekiwa-
niami swiadomych pacjentéw.

Coraz wiecej pracowni protetycznych

Zalety i wady

Na naszym rynku jest dostepna szero-
ka gama tworzyw termoplastycznych,
w wielu przypadkach stanowig one al-
ternatywe dla tradycyjnych tworzyw,
z ktérych sa wykonywane protezy. Nie-
jednokrotnie zastepujg one zywice akry-
lowa czy metal. Rynek ustug protetycz-
nych jest podzielony na zwolennikéw
poliamidéw, czyli tzw. nylonéw, i zwo-
lennikéw acetali, ktére sg najczesciej
stosowane sposrod dostepnych two-
rzyw. Oba tworzywa maja wiele zalet,
ale sg réwniez obarczone wadami.

Zalety acetali:

0 sprezystosc i sztywnosé, pozwalaja-
ce na wykonywanie réwniez protez
ruchomych nieosiadajacych,

l dostepnos¢ wielu koloréw (mozli-
wos¢ wykonania protezy w kolorze
zebéw lub dzigset),
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H brak abrazji,
l tatwosc obrébki oraz znikoma sorp-
cja ptyndw.

Wady acetali:
B brak przeziernosci, ktéry niekorzyst-
nie wplywa na estetyke uzupetnienia.

Wielu technikéw nazywa klamry ace-
talowe ,makaronami” i preferuje pro-
tezy nylonowe z pelotami, pokrywa-
jacymi czesciowo btone $luzowa i zab.

Zalety tzw. nylonow:

B wyglad pozwalajacy na bardzo do-
brg adaptacje protezy do otaczaja-
cej btony sluzowe;j,

B tworzywa nylonowe sg lekko prze-
Zroczyste i czesto zawierajg barwnik
imitujacy zyiki, dzieki czemu prote-
za staje sie praktycznie niewidoczna
w ustach.

Wady tzw. nylondéw:
B wysoka sorpcja ptynéw oraz trud-
nosc¢ obrobki.

Nylony sg tworzywami elastycznymi,
co stanowi jednoczes$nie ich zalete
i wade. Elastycznos¢ pozwala pacjen-
tom szybciej przyzwyczai¢ sie do pro-
teziufatwiaich zaktadanie, nawet przy
duzych podcieniach. Wptywa to jed-
nak — niestety — réwniez niekorzystnie
na otaczajace tkanki.

Kopolimer FJP

FJP jako nowy kopolimer stanowi do-
bra alternatywe dla tradycyjnych two-
rzyw nylonowych dostepnych na rynku.
Dzieki posiadanym cechom powinien
on spetni¢ oczekiwania zaréwno tech-
nikow preferujacych prace wykonywa-
ne z tworzyw nylonowych, jak i zwo-
lennikéw protez acetalowych. Przede
wszystkim powinien jednak zadowoli¢
pacjenta, ktéry jest w tej sytuacji naj-
wazniejszy. Kopolimer FJP (Pressing
Dental, Wtochy) charakteryzuje sie na-
stepujacymi cechami:



fot. archiwum autorki

l jest materiatem na bazie poliamidu
z dodatkiem zywicy acetalowej i po-
lisiarczkéw winylidenu,

B wykazuje najlepsze cechy acetali
i nylonéw (wiele wad tych materia-
téw zostato wyeliminowanych dzieki
takiemu potaczeniu).

Bezpieczenstwo a certyfikacja
Wyréb medyczny, posiada certyfikat CE
klasy lla 0546, wiec moze by¢ stosowa-
ny w ustach pacjenta powyzej 30 dni.
Nalezy zwréci¢ szczegélng uwage na
rodzaj certyfikatu CE materiatéw termo-
plastycznych. Materiaty termoplastycz-
ne powinny posiadac certyfikat klasy lla
opatrzony czterema cyframi, ktére okre-
$laja jednostke badawcza, ktéra prze-
prowadzita badania. Wyroby medycz-
ne klasy lla moga przebywac w ustach
pacjenta powyzej 30 dni. Materiaty ter-
moplastyczne posiadajace tylko samo
oznaczenie CE moga by¢ stosowane w
ustach pacjenta do 30 dni. Jest to nie-
zwykle wazne w dzisiejszych czasach,
gdy pacjenci, coraz bardziej swiadomi
swoich praw, stajg sie pacjentami rosz-
czeniowymi. Wielu producentéw i dys-
trybutoréw materiatéw, swiadomie lub
nie, zapomina o odpowiedniej certyfi-
kacji, co pdézniej odbija sie bezposred-
nio na wytwdrcach protez i lekarzach,
dlatego warto wiedzie¢, czy materiaty
posiadajg odpowiednie certyfikaty.

Dwa w jednym

Kopolimer FJP jest przetwarzany w dro-
dze wtrysku cisnieniowego, przeznaczo-
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fot.1  fot.2

ny do zastosowania na ruchome prote-
zy czesciowe i utrzymywacze przestrzeni
po zabiegach chirurgicznych. Jest lekko
elastycznym, transparentnym materiatem
termoplastycznym. Ze wzgledu na dos¢
wysoka sztywnos¢ tworzywa mozna z nie-
go projektowac podparcia (fot. 3) dla pro-
tez nieosiadajacych, podobnie jak w przy-
padku protez acetalowych.

Wiasciwosci materiatu zadowola zaréw-
no zwolennikéw acetali, jak i nylonéw.
Technicy pracujacy gtéwnie z acetalem
na pewno docenia estetyczny, transpa-
rentny kolor materiatu, ktéry pozwala
na wykonanie klamer (fot. 1) lub pelot
(fot. 2), tadnie komponujacych sie z bto-
na $luzowa. Zwolennicy nylonéw zwré-
cg uwage gtéwnie na fatwosc¢ obrobki
w poréwnaniu z tradycyjnymi nylonami
oraz nizsza sorpcje ptyndw, ktéra zdecy-
dowanie wydtuza zywotnos¢ protezy.
Materiat FJP moze by¢ uzyty przy po-
mocy urzadzenia Pressing Dental lub
innych urzadzen do wtrysku termicz-
nego (tworzywo to ma postac gra-
nulatu, dzieki czemu moze by¢ uzyte
niemal w kazdej wtryskarce). Jako je-
den z nielicznych materiatéw termo-
plastycznych moze by¢ poddawany
sterylizacji i powtdrnie przetapia-
ny. Po wykonczeniu protezy mozna
poddac ja sterylizacji w temperatu-
rze 120°C, a pozostaty po wtrysku
materiat moze by¢ uzyty ponownie
(tylko raz), poprzez dodanie 50% no-
wego materiatu.

Cechy gtéwne
Kopolimer FJP jest lekko elastycz-
ny, lecz sztywniejszy od tradycyjne-
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A fot. 1. Gotowa proteza z klamra
w kolorze dziasta
A fot. 2. Gotowa proteza z pelota
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»> fot. 3. Proteza czesciowa z pod-
parciami na zebach trzonowych
V fot. 4. Etapy przygotowania
modelu. Na siodfach potozony

wosk kalibrowany w celu stworze-

nia miejsca na akryl; w przypadku
protez bez siodet akrylowych jest
on zbedny

V fot. 5. Powielony model pokry-
ty lakierem izolujacym Gyplux
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fot.4  fot.5

go nylonu, ma pétprzezroczysty kolor
z imitacja zytek. Jest to materiat, kto-
ry prawie nie chtonie wody (zaledwie
1/3 tego, co ,zwykte nylony”), nie wy-
maga osuszania przed wtryskiem, jest
dozowany bezposrednio z opakowa-
nia. Charakteryzuje sie bardzo dobra
stabilnoscig koloru, nie tworzy peche-
rzykéw powietrza — nawet przy cien-
kich elementach. Jest tatwy w obrébce
i polerowaniu, opracowywany w spo-
séb tradycyjny, taczy sie chemicznie
z akrylem przy pomocy kleju Acecril.
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Praca laboratoryjna
- krok po kroku

Ponizej, poprzez fotorelacje, przedsta-
wiam wykonanie pracy w warunkach
laboratoryjnych:

l Blokujemy  wszystkie podcienie
i przygotowujemy model do powie-
lenia (fot. 4).

0 Powielamy model sylikonem (fot. 4).

0 Odlewamy model z gipsu naturalne-
go o wytrzymatosci 450/500 kg/cm?
(Il lub IV klasa na protezy dolne, gips



ekspansyjny Marble Stone zalecany
na protezy goérne, zwtaszcza rozlegte).

B Izolujemy model lakierem Gyplux
przed wymodelowaniem protezy
(fot. 5).

l Modelujemy proteze z wosku mode-
lowego o grubosci 1,5 mm (grubos¢
minimalna: 1 mm) (fot. 6).

B Po wyparzeniu wosku lakierem Gyplux
izolujemy réwniez kanaty wtryskowe,
co ufatwi doptyw materiatu (fot. 9).
Lakier polimeryzujemy przez 8 minut
w lampie fotopolimeryzacyjnej.
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B Wykonujemy retencje mechanicz-
na na kazdym zebie (fot. 9). Zaleca
sie wykonanie réwniez rynienki do-
okofa kazdego zeba, ktéra zapewni
szczelnosc i lepsze utrzymanie.

B Zapuszkujemy w sposéb tradycyjny,
gipsem lll klasy.

B Doczepiamy kanaty wtryskowe
o $rednicy 5 mm (zalecana liczba
kanatéw: 3), zalewamy kontre gip-
sem (fot. 7 i 8).

B Zawsze nalezy uzywaé kanatéw
o grubosci 5 mm.
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A fot. 6. Proteza wymodelowana
zwosku

A fot. 7. Proteza woskowa dolna
z kanatami wtryskowymi, przygo-
towana do zalania kontry
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A fot. 8. Proteza woskowa

gorna z kanatami wtryskowymi,
przygotowana do zalania kontry
A fot. 9. Przygotowana forma
wtryskowa z naniesionym lakie-
rem Gyplux

A fot. 10. Elementy naboju wtry-
skowego

A fot. 11. Automatyczna wtry-
skarka do tworzyw termoplastycz-
nych, J-100 Evolution
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l Wyparzamy wosk w sposéb tradycyjny.

B Aby uzyska¢ gtadka powierzchnie,
mozemy nanies¢ lakier Gyplux réow-
niez na gips w kontrze (fot. 9).

0 Podgrzewamy puszke w goracej wo-
dzie przez 6 minut.

l Przygotowujemy nabdj wtryskowy,
umieszczajagc w aluminiowej tusce
odpowiednig ilo$¢ materiatu, korek
teflonowy i mosiezny (fot. 10).

0 5 minut przed wtryskiem wyjmujemy
puszke z wody i osuszamy sprezonym
powietrzem, skrecamy i wstawiamy
do wtryskarki Pressing Dental (fot. 11).

B Lekka elastycznos¢ materiatu pozwa-
la na pokonywanie niewielkich pod-
cieni. Przy protezach rozlegtych i du-
zych podcieniach blokujemy wszystkie
duze podcienie w sposdb tradycyjny.
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0 Aby uzyska¢ wiekszg elastycznos¢
protezy, podczas obrobki mozemy
ja wycieni¢, minimalna grubos¢ po-
winna jednak wynosi¢ 0,8 mm (zbyt
cienka proteza moze ulec nieodwra-
calnemu zgieciu lub ztamaniu).

Parametry wtrysku przedstawiaja sie
nastepujgco: temperatura topienia:
230°C, czas topienia: 15 min, podgrze-
wanie po wtrysku: 2 min, czas chtodze-
nia pod cisnieniem: 15 min, ciSnienie
wtrysku: 6 baréw, predkos¢ wtrysku:
szybka (podobnie jak w przypadku
nylonow).

Etap obrébki i polerowania
Proteza, ktdéra zostata starannie wy-
modelowana w wosku, dzieki uzyciu

I ©




lakieru Gyplux wymaga bardzo nie-
wiele obrébki, cho¢ nieco wiecej niz
w wypadku acetalu (fot. 12 i 13). Ma-
teriat tatwo poddaje sie obrdbce i nie
zachodzi koniecznos¢ uzycia zadnych
specjalnych narzedzi. Nalezy obrabia¢
go w sposob tradycyjny (jak akryl lub
acetal), do polerowania warto uzy¢
mokrego pumeksu, a do wykonczenia
na wysoki potysk — delikatnych past
(np. Super Polish lub Universal Polish)
oraz bawetnianych, mokrych szczote-
czek naktadanych na mikrosilnik.

Naprawy

Naprawy tego typu protez, podobnie
jak w wypadku protez acetalowych,
mozna wykonywac przy pomocy akry-
lu na zimno i kleju Acecril lub dotry-
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fot.13  fot.

skiwa¢ materiat FJP. Zawsze nalezy
jednak stworzy¢ retencje mechanicz-
na i oczysci¢ powierzchnig, uzywajac
piaskarki (fot. 14). Klej Acecril zapew-
nia trwate, chemiczne pofaczenie FJP
i akrylu (40 kg/cm? - stosowany np.
przy naprawach).

Artykut powstat na podstawie mate-

riatéw firmy Pressing Dental, udostep-
nionych przez firme Holtrade. |

Korespondencja:

e-mail: gosia@holtrade.pl
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<V fot. 12i 13. Prote-
za z FJP bezposrednio
po wybiciu z puszki

V fot. 14. Proteza ace-
talowa przygotowana
do uzycia kleju Acecril

dental labor - 2/2013 - www.dentalconnection.pl

117



