B Protezy szkieletowe
z tworzywa sztucznego
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Ryc. 1.

Trzon protezy szkieletowej
wykonany z tworzywa
sztuczncgo Acctal Dental

Ryc. 2.
Wiryskarka

Pressing Dental
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Funkcjonowanie protezy cze-
sciowej ruchomej, tzw. szkiele-
towej, zaopatrzonej w klamry
protetyczne jest nam bardzo
dobrze znane. Opiera si¢ na
prostych zasadach mechaniki
1 posiada charakterystyczne ce-
chy dla tego typu rozwigzad

protetycznych. Uzupelnia braki
zebowe, opiera sie na zgbach
oporowych i poprzez stuzéwke
na wyrostku kostnym, a na pod-
lozu utrzymuje si¢ wykorzystu-
jac klamry protetyczne wprowa-
dzone w odpowiednie miejsca
ponizej najwickszych, wzgled-

nych wypuklosci zehéw- klam-
rowanych. Nowe mozliwosci
materialowe doprowadzily do
ograniczenia ci¢zaru protezy
wykonanej z tytanu. Nowe ro-
dzaje akrylu pozwalajg na este-
tyczne umocowanie sztucznych
zebéw. Nowe precyzyjne masy
oslaniajgce po-
zwalaja budo-
wacd konstrukcje
o optymalnie
ograniczonych
trzonach. Pozo-
stal w nich tylko
jeden element
nieakceptowany
przez pacjenta —
metaliczny kolor
wielu fragmen-
tow szkieletu.

Stomatologia es-
tetyczna to nie
tylko porcelana, implanty czy
cyrkon, to takze kazde uzupel-
nienie protetyczne, ktére spel-
nigjgc funkcje odbudowy ukla-
du stomatognatycznego,
powinno by¢ niezauwazalne
w ustach pacjenta.

Protezy szkieletowe z tworzywa
sztucznego nie posiadajg ele-
mentéw metalowych. Konstruk-
¢ja wykonana z krystalicznej po-
staci formaldehydu posiada
wszelkie cechy standardowej
metalowej protezy
szkieletowej. Uzupetnia
braki zebowe, opiera sie
na zebach oporowych
i poprzez Sluzéwke na
wyrostku kostnym oraz
utrzymuje na podlozu
wykorzystujac klamry
protetyczne wprowa-
dzone ze wzgledu na

wyjatkowsg sprezysto$¢ — 1 mm
nad kieszonkg dzigstows. Trzon
takiej protezy wystepuje np.
w kolorze rézowym, w odcie-
niu imitujgcym blone §luzows
jamy ustnej. Zeby sztuczne
montowane s3 akrylem polime-
ryzujacym w temp. 45°C. Akry-
lowe czesci protezy beda pod-
§cielane w zalezno$ci od
potrzeb.

Do wykonania protez zebo-
wych z tworzyw sztucznych nie-
zbedna jest nowoczesna tech-
nologia wtrysku gwarantujaca
uzyskanie produktu o najwyz-
szych parametrach ustalonych
w normach Unii Europejskiej.

Wspolczesna, zintegrowana
z pionowym piecem grzejnym,
sterowana elektronicznie wiry-
skarka zapewnia optymalne
parametry uzyskania gwaranto-
wanej, najwyzszej jakoSci two-
rzyw sztucznych. Nowoczesne
wiryskarki przygotowane s3 do
wykonywania elementéw:

@ protez sprezystych np.: kon-
strukdji szkieletéw, utrzymy-
waczy przestrzeni,

® pojedynczych klamer prote-
tycznych, nakladéw szynu-
jacych,

Ryc. 3. Puszka z przygotowang forma
wiryskowg protezy szkieletowej



Ryc. 4. Wkhd koronowo-korzeniowy
z tworzywa sztucznego Acetal Dental

Ryc. 7. Protezy catkowite z tworzywa
sztucznego — The.r.mo.Free — kompozyt

Ryc. 5. Estetyczna klamra protetyczna
z tworzywa sztucznego Acetal Dental

Ryc. 8. Most z tworzywa sztuczne-
go — The.rmo.Bridge — kompozyt
akrylowy o wysokiej kondensacji

Ryc. 6. Gotowa proteza szkieletowz
z iworzywa sztucznego Acetal Dental —
zeby sztuczne umocowanc w akrylu

Ryc. 9. Ochraniacz lukéw zgbowych
z tworzywa sztucznego — Corflex

akrylowy (monomer zredukowany — 0,03 %)

y .

Ryc. 10. Elastyczny trzon 7 IWorzywa
sztucznego — Flexi

Ryc. 121 13.

Sty fsa BT e
Klamry (0,8 mm) ;

nowo-korzeniowe,

@ filary protetyczne na implan-
tach, korony, mosty,

@ trzonéw sztywnych np.:
protezy catkowite,

® rozwigzan elastycznych np.:
retajnery, jednoelementowe
ochraniacze hukéw zebo-
wych dla sportowcéw,

Ryec. 11. Sytuacja w jamie ustnej pacjenta

® trzonéw elastycznych np.:
protezy tzw. nylonowe (do
zastosowania w szczegol-
nych przypadkach klinicz-
nych).

Wszystkie te elementy moZna
wykonaé przy uzyciu jednej
technologii, ale z réznych ma-
teriatéw. Do dyspozycji techni-
ka dentystycznego przygotowa-
no tworzywo sztuczne
o strukturze krystalicznej — Ace-
tal Dental (kolory wg klucza ko-

lor6w VITAPAN classical), akryl
bez monomeru - The.r.mo.Free,
akryl o wysokiej kondensacji —
The.rmo.Bridge (kolory wg klu-
cza koloréw VITAPAN classical),
polimer o wysokiej elastyczno-
§ci — Corflex (10 odcieni), poli-
mer elastyczny — Flexi ] (10 od-
cieni nylonu).

Materialy przygotowano do
techniki wtrysku termicznego.

Proces technologiczny zblizony
jest w wielu aspektach do tech-
niki odlewania metalu.

Pierwszym krokiem w pracy
technika jest zaplanowanie roz-
wigzania protetycznego. Dla
przedstawionego ponizej przy-
padku zaproponowano jedno-
czeSciowy ruchomy element
tymczasowego uzupelnienia
protetycznego (utrzymywacz
przestrzeni) z modyfikowanymi
klamrami protetycznymi, indywi-
dualnie charakteryzowanymi
farbami kompozytowymi w celu
estetycznego zabezpieczenia
miejsca dla dalszego leczenia
np.: implantologicznego.

Modyfikacja klamry protetycznej
w tym rozwigzaniu polega na
rozbudowaniu cz¢sci whasciwej
w celu uzyskania podparcia,
retencji 1 zamaskowania jej.
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Ryc. 14. Model roboczy
przed wprowadzeniem do puszki

Po wykonaniu analizy paralelo-
metrycznej nalezy zablokowad
model w celu powielenia (gips
specjalny utwardzony miejsco-
wo izolatorem fotopolimeryzu-
jacym).

Obiekt wymodelowany z wosku
na modelu roboczym zostanie
umieszczony w specjalnej pusz-
ce (podobnie jak proteza w celu
wymiany wosku). Model moco-
wany jest przy uzyciu gipsu III
klasy twardosci, a nastepnie po
dolaczeniu kanatu wtryskowego
i wykonaniu kontry (gips
HI Kkl. twardosc) wosk zostanie
uplastyczniony w kapieli wod-
nej (98°C — 4 min.) i usuniety
w spos6b tradycyjny przy uzy-
ciu wyparzarki do wosku.

W urzadzeniu Pressing Dental
stosuje sie jednorazowe naboje
z materialem dozowanym
w zaleZno$ci od potrzeb. W tym
celu, do jednorazowego alumi-
niowego naboju wprowadza sie
zaplanowang, odpowiednig
ilo§¢ materiatlu o kolorze dobra-
nym wczesniej na podstawie
klucza i zabezpiecza teflono-
wym korkiem wtlaczajgcym.

Przygotowany nabdj zostanie
wprowadzony do rdzenia ter-
micznego i umieszczony w pio-
nowym piecu uplastyczniajg-
cym.

Pionowa pozycja pieca zapew-
niz réwnomierne doprowadze-
nie ciepla w celu zmiany stanu
skupienia tworzywa sztucznego,
bez mozliwoS§ci przegrzania
materialu. Proces sterowany mi-
kroprocesorem zapewnia odpo-
wiednie warunki przygotowania
do wtloczenia (temperature
— 220°C, czas uplastyczniania
20 min.). W trakcie realizacji pro-
gramu urzadzenie informuje
dzwiekowo o kolejnych etapach

Ryc. 15. Jednorazowy aluminiowy nabdj
systemu Pressing Dental

postepowania. Za-
mknieta w puszce
forme wtryskowsg
umieszcza sie na
rdzeniu termicznym,
gdzie wypelnia jg
automatycznie mate-
rial pod ci$nieniem
5 atm. Kolejnym eta-
pem cyklu jest wy-
studzenie materialu
w zaplanowanym
czasie (od 30 do 40
min.). Po wykonaniu
programu urzadzenie sygnalizu-
je zakoriczenie procesu.

Uwolniony produkt po obcigciu
kanaléw i wypiaskowaniu jest
gotowy do przeprowadzenia in-
dywidualnej charakteryzacji far-
bami kompozytowymi.

Jest to jeden z wielu przykladéw
zastosowania sprezystego two-
rzywa sztucznego, ktérego
sztywnos¢ uzalezniona jest od
ilosci krysztaléw w przekroju
poprzecznym. Tego typu cecha
umozliwia zbudowanie sztyw-
nego elementu wkiadu korono-
wo-korzeniowego, cementowa-
nego na state w ustach pacjenta,
lub elastycznej, pojedynczej
klamry protetycznej w kolorze
zeba, jak réwniez wszystkich
elementéw konstrukcji protezy
szkieletowej.

Ryc. 16. Farby kompozytowe
do indywidualnej charakteryzacji

Ryc. 17. Obickr w Jampic do polimeryzacji
kompozytow

Przedstawilem podstawowe,
bardzo ogélne informacje na
temat mozliwosci zastosowania
nowoczesnych tworzyw sztucz-
nych przystosowanych do wy-
konywania réznego typu roz-
wigzari w technice dentystycz-
nej.

Technika wtrysku termicznego
tworzyw sztucznych pozwala na
realizacje wielu nietypowych
elementéw, ktére umozliwiajg
funkcjonalne, estetyczne i bez-
pieczne uzytkowanie protez ze-
bowych oraz aparatéw oddzia-
hujacych na rehabilitacje narzadu
zucia, a kolory materialéw
— kompatybilne z powszechnie
znanym kolornikiem VITA
— gwarantujg bardzo latwe uzy-
skanie odpowiedniej estetyki.

Ryc. 18. Uzupelnienie protetyczne w ustach pacjenta

© dental-labor, 4/2004



