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System Pressing Dental

Artykut ten zdecydowatem sie napisa¢ w odpowiedzi na tekst

dr. Rezy Fakhariego ,Réznice systemowe w technologii tworzyw
termoplastycznych” zamieszczony w numerze 3/2008 ,NTD”, w ktérym
autor poréwnuje obecne na polskim rynku systemy wtrysku termicznego.

Opracowania poré6wnawcze powinny by¢ mozliwie obiek-
tywne i oparte na rzetelnej wiedzy, ujmujacej aspekty za-
réwno teoretyczne, jak i praktyczne, bedace cennymi
wskaz6éwkami dla osoby dokonujacej wyboru danej tech-
nologii.

Nie uwazam siebie za znawce wszystkich systemoéw ist-
niejacych w Polsce, wiec nie pokusze sig o ich poréwnanie.
Zauwazam natomiast duze braki, czy wrecz zaklamania,
w opisie systemu Pressing Dental. Wiedze, ktéra posiadam
na temat tego systemu, opieram na ogdlnie dostepnym pi-
$miennictwie, konsultacjach z innymi technikami, jak réw-
niez wlasnej, prawie 4-letniej praktyce laboratoryjne;j.

Rozwine dla Panstwa temat dotyczacy Typu II - czyli sys-
temu Pressing Dental - opierajac sie na podpunktach za-
wartych w tabeli por6wnawczej umieszczonej w artykule
dr. Fakhariego.

Oris

Material ma postac¢ wateczkéw lub granulatu i jest sprze-
dawany luzem albo w opakowaniach. Opakowania z wa-
teczkami maja pojemnosc 250/500 g, natomiast granulatu
(najmniejsze opakowania) po 50 g. Przed wtryskiem tech-
nik napelnia walec aluminiowy odpowiednig iloscia ma-
terialu i zamyka go teflonowym lub teflonowym i meta-
lowym korkiem. Material i aluminiowa tuska sa uzywane
jednorazowo, podobnie jak w innych systemach. Teflono-
wy korek moze by¢ wykorzystywany wielokrotnie, a me-
talowy jest praktycznie niezniszczalny.

Luska

Walec aluminiowy o srednicy 22 mm jest otwarty. Ta cecha

walca to wielka korzys¢ dla uzytkownika, poniewaz:

+ ilos¢ dozowanego materialu jest catkowicie zalezna od
wielkosci pracy, co przy odrobinie wprawy pozwala na
bardzo ekonomiczne korzystanie z materiatéw,

+ do wtrysku mozemy uzy¢ zaréwno materialu z systemu
Pressing Dental, ale réwniez z innych (niektérzy techni-
cy, przyzwyczajeni do okreslonych materialéw innych
firm, celowo rozrywaja za duze tuski z innych syste-
mow i wykorzystujac np. polowe ich zawartosci, doko-
nuja wtrysku na wtryskarce J-100).
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Rozmiary

W systemie Pressing Dental walec aluminiowy ma jedna
dtugosé. Jeden rozmiar pozwala na zaaplikowanie od kil-
ku do kilkudziesigeciu graméw materialu w zaleznosci od
tego, czy wtryskujemy tylko pojedyncza klamre, czy pro-
teze catkowita.

Eksperymentujgc z materialami termoplastycznymi,
chciatem kiedys zaméwié maly, czyli 15 g, nab6j materia-
tu termoplastycznego innej firmy. Okazalo sie, ze sq tylko
srednie. Nie majac mozliwosci dozowania materiatu do wy-
konania elastycznej peloty wedlug wlasnego uznania, mu-
sialbym uzy¢ ponad 20 g materiatu. To marnotrawstwo!

Robzas WTRYSKU

Wtrysk moze by¢ dokonywany dwoma sposobami:

+ zuzyciem walcow twardych, otwartych, zatykanych kor-
kiem - wowczas nabdj jest wyciskany,

+ zuzyciem walcow migkkich, otwartych, zatykanych miek-
kim kapturkiem aluminiowym - nabéj jest miazdzony.

NAPELNIANIE

System obejmuje niewatpliwie najszersza game materia-

t6w termoplastycznych, tj.:

+ poliamidy: Flexi-J (dwa rodzaje elastycznosci, z mozli-
woscig mieszania i uzyskiwania elastycznosci posred-
nich) (fot. 1, str. 30); F.J.P. - najnowsza formuta nylonu
o duzo lepszych wlasciwosciach niz tradycyjne i mozli-
wosci powtérnego uzycia,

+ akrylopolimery - The.r.mo.Free (material na plyty pro-
tez), The.r.mo.Bridge (material na korony i mosty) (fot. 2-4,
str. 30),

 acetal — T.S.M. Acetal Dental (fot. 5, str. 30),

+ poliwinyl - Corflex Ortodontic (np. pozycjonery, szyny
relaksacyjne, szyny ochronne dla sportowcéw) (fot. 6,
str. 30).

Przy uzyciu specjalnego tubusu i odpowiedniego pro-
gramu mozliwe jest takze dokonywanie wtrysku standar-
dowego akrylu polimeryzujacego na goraco lub na zimno.
Uzyskujemy wtedy protezy akrylowe wykonywane meto-
da wtryskowa, a wigc o wyjatkowej szczelnosci i bez za-
ktamania wysokosci zwarcia.
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RoDzAJE WTRYSKAREK
Producent systemu Pressing Dental posiada w ofercie za-
réwno wtryskarki manualne, jak i automatyczne. Jednak
ze wzgledu na to, ze przewaga wtryskarek automatycz-
nych nad manualnymi jest oczywista, 99% sprzedawanych
urzadzen to wtryskarki J-100. Sa to wtryskarki automatycz-
ne, w ktdérych catos¢ cyklu wygrzewania

densacji, gwarantuje najwyzsza jakos$¢ wtrysnietego ma-

teriatu.

Brak ingerencji w material to rzekomo zaleta, jaka jest
przypisywana innym systemom. Moim zdaniem to powaz-
na wada, ktdra niejednokrotnie zmusza nas do nieekono-
micznego postepowania.

i wtrysku nadzoruje procesor, a operator
przez caly czas moze monitorowac prze-
bieg procesu na cyfrowym wyswietlaczu
(fot. 7, str. 30).

Opisywana w artykule dr. Fakhariego
metoda wykorzystania wtryskarki, w kto-
rej material jest podgrzewany, a nastepnie
przenoszony z jednego miejsca do drugie-
go, gdzie nastepuje wtrysk, jest, jako me-
toda przyspieszajaca kolejny proces, moim

Wybér systemu
wtrysku termicznego
to decyzja na lata,
dlatego warto sta-
rannie zapozna¢ sie
z dostepnymi na ryn-
ku rozwigzaniami.

Waby

Wedlug dr. Rezy Fakhariego system Pres-
sing Dental posiada najwiecej wad. Wy-
obraznia w ich wymyslaniu wzbudza
wrecz méj podziw. PrzesledZzmy wszystkie
zarzuty.

Pierwszy to utrudniona obstuga wyma-
gajaca np. odpowiedniego wazenia granu-
latu. Tymczasem obstuga urzadzenia jest
wyjatkowo prosta - jak przy kazdej wtry-

zdaniem niewskazana. W trakcie przeno-

szenia nastepuje utrata ciepta podgrzanego materiatu, co
musi by¢ w jakis sposéb zrekompensowane, np. wyzszym
cisnieniem potrzebnym do wtrysku. Dla duzych pracowni
wskazany bytby zakup urzadzenia J-200, czyli automatycz-
nej wtryskarki, w ktérej mozna przeprowadzac dwa nieza-
lezne od siebie procesy wtrysku (fot. 8, str. 30).

ZALETY

Wycisnigcie materialu wymaga uzycia niewielkiej sily - to

wazna cecha systemu. Niskie ci$nienia wymagane do wtry-

sku, czyli rzedu 3-6 baréw, pozwalaja na zastosowanie naj-
tanszego, najzwyklejszego kompresora, ktéry z powodze-
niem obstuzy nasze urzadzenie. Wykonywane przez nas

prace beda wtedy puszkowane w gipsie klasy III.
Systemy, w ktérych wymagane sa cis$nienia rzedu 10 ba-

réw, zmuszajg nas do zaopatrzenia sie¢ w specjalistycz-

ny kompresor techniczny lub do stosowania butli z po-
wietrzem o odpowiednim cisnieniu (koniecznos¢ czestego
tadowania). Dodatkowo nasze koszty zwiekszy koniecz-
no$c¢ puszkowania w gipsie klasy IV, co nie jest bez zna-
czenia w dluzszym okresie czasu. Istnieje tu takze niebez-
pieczenistwo zniszczenia naszej pracy przy wybijaniu jej
z puszki.
Inne zalety systemu to:

+ bardzo prosta obstuga - po wprowadzeniu materiatu za-
programowany proces przebiega automatycznie po jego
uruchomieniu. W odpowiednim momencie urzadzenie
za pomocg dos¢ intensywnego sygnatu informuje nas
o koniecznosci dostawienia puszek z forma gipsowa, po
wtrysku nastepuje chlodzenie przy pomocy wentylato-
ra, zakoniczenie procesu jest réwniez sygnalizowane,

+ naboje aplikowane sg do zimnego rdzenia, a goracy nabdj
w czasie wszystkich proceséw znajduje si¢ w urzadze-
niu - nie ma niebezpieczenstwa poparzenia si¢ w trak-
cie przenoszenia rozgrzanego do np. 260°C naboju, nie
ma strat cieplnych powstajacych przy przenoszeniu,

+ podgrzewanie materiatu przed wtryskiem i w jego trak-
cie, jak réwniez po wtrysku w czasie dociskania i kon-
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skarce automatycznej wymaga minimum
pracy, co juz oméwilem, opisujac zalety systemu. Z tym
,odpowiednim wazeniem granulatu” to lekka przesada.
Kazdy technik jest w stanie zrobi¢ sobie raz na zawsze
miarke, np. 10 g, i nig precyzyjnie odmierza¢ potrzebna
ilo§¢ materiatu. Nie musi sie przejmowad, ze na stanie ma
nab6j 30 g, a do wtrysniecia maty utrzymywacz przestrze-
ni. Umiejetnos¢ oceny ilosci potrzebnego materiatu do da-
nej pracy przychodzi szybko - wraz z nabywanym doswiad-
czeniem, i czesto jest po prostu wzrokowa.

reklama =
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fot. A. Rutkowski

Kolejna wada sytemu Pressing Dental jest, wg dr. Fakha-
riego, ryzyko przedostania sie zanieczyszczen do mate-
riatu.

Tak, takie ryzyko istnieje. Ja w kazdym razie, przecho-
dzac od obrébki metalu do naktadania porcelany, mie-
szania akrylu czy przygotowywania materialu termopla-
stycznego, przynajmniej strzepne z grubsza fartuch i rece
z pylu, to w zupelnosci wystarczy. Oczywiscie przy nieza-
chowaniu podstawowych zasad higieny w naszej ostudzo-
nej pracy moggq znaleZ¢ sie zanieczyszczenia. Istnieje kil-
ka drég, ktéorymi moga sie przedostac:

+ przy dozowaniu materiatu,

* przez zabrudzenie powierzchni luski z materialem,

* przez zabrudzenie wnetrza tubusu, w ktéry wprowadza-
my tuske,

+ przez zabrudzenie wnetrza puszki przed skreceniem do
wtrysku.
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Fot. 1. Flexi-] Pressing Dental; Fot. 2-4. Akrylopolimery firmy Pressing Dental; F
v P i

t. 6. Tworzywo winylowe firmy Pre
yskarka J-200

sing Den
; Fot. 8.

Widac wiec, ze zgodnie z zasada ,dla chcgcego nic trud-
nego” w kazdym systemie istnieje ryzyko przedostania sig
zanieczyszczen do materiatu.

Mata pojemnosé niegwarantujaca dostatecznej ilosci ma-
terialu na rozlegle prace to réwniez wada systemu. Czy
rzeczywiscie?

Wykonywalem bardzo rozlegle prace z materialéw The.
r.mo.Free, T.S.M. Acetal Dental, Corflex Ortodontic czy tez
wtryskujac akryl konwencjonalny i nie spotkalem sig z te-
go typu problemami. Nie nalezy oczywiscie niepotrzebnie
pogrubiac plyty tych prac. Przy modelowaniu trzeba za-
chowac ogélnie przyjete zasady - to zagwarantuje nam, ze
materialu wystarczy.

Jezeli chodzi o wigksze prace z nylonu, np. rozle-
gle protezy calkowite, to takich nie wykonywatem. Po-
woéd jest prosty. Aby zapewnic¢ poprawna okluzje, ar-
tykulacje i stabilizacje protez catkowitych, konieczne
jest uzycie sztywnej ptyty podstawowej, ktéra ewentual-
nie mozemy podscieli¢ miekkim materialem. Zreszta dr
Reza Fakhari sam twierdzi, ze nylony stosuje si¢ na cze-
Sciowe protezy osiadajace, czyli prace, na ktére z pew-
noscig wystarczy nam materialu, nie rozumiem wiec,
skad tego typu zarzut.

DOSTEPNE MATERIALY

Nazwa ,Pressing Dental” okresla mozliwosci wykorzysta-
nia wtryskarki z systemu. I stusznie, bo Pressing Dental
oferuje najwiekszy wachlarz rodzajéw materialéw termo-
plastycznych, m.in. acetal, poliamidy, akrylopolimery, po-
liwinyl. Inne firmy najczesciej nastawione sa wylacznie
na nylony.

W otwarte walce aluminiowe mozna zaaplikowac i wtry-
snac¢ kazdy material termoplastyczny, ktéry jest w postaci
granulatu (nylony i acetale innych firm) lub w postaci ko-
stek o srednicy do 22 mm. Wtryskarka, oprécz wpisanych
fabrycznie programéw na materiaty wlasne, posiada moz-
liwos¢ zaprogramowania kilkudziesieciu dodatkowych.
Przedzialy pracy, czyli czasy i temperatura, pozwalaja na
zastosowanie kazdego z dostgpnych materialéw termo-
plastycznych.

PobpsumowaANIE

Artykul, z ktérym polemizuje w kwestii oceny systemu
Pressing Dental, swiadczy moim zdaniem o niedoucze-
niu autora, jak réwniez o tym, Ze jest on czescia polityki
jednej z firm konkurujacych na rynku materialéw termo-
plastycznych.

Wyb6ér systemu, na ktérym bedziemy pracowac przez
wiele lat, ktéry nie bedzie sprawial nam probleméw labo-
ratoryjnych, ktéry da nam gwarancje wytwarzania protez
o najwyzszej, mozliwej do osiagnigcia w danej chwili, ja-
kosci, jest waznym momentem w dziatalnosci kazdej chca-
cej rozwijac sie pracowni. Radzilbym Paristwu wnikliwie
zapoznac sie z istniejagcymi na rynku systemami, bo chy-
biony zakup to posuniecie dos¢ kosztowne i powodujace
nieodwracalne konsekwencje. (]
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