Technika
dentystyczna

Trwate protezy zebowe bez akrylu

Biokompatybilne tworzywo sztuczne bez akrylu
jako alternatywny material na trzony protez akrylowych

Trwate protezy zebowe
- catkowite i czesciowe
- bez akrylu

Dostepne obecnie, nowoczesne technologie moga przyczyniac sie do rozwigzywania probleméw pacjenta
dotyczacych protez dentystycznych z akrylu. Wystarczy bowiem zaproponowa¢ materiat na trzony tego typu
protez z kopolimeru nylonu z acetalem (The.r.mo.Star FJP), ktory w swoim skladzie nie zawiera akrylu i jest
biokompatybilnym tworzywem sztucznym.

lic. st. tech. dent.
Pawet Matusiak

Hasta indeksowe:
akryl, protezy catkowite,
protezy czesciowe,
The.r.mo.Star FJP

V fot. 1. Niskocisnieniowa wtry-
skarka J100 Pressing Dental

V fot. 2. Analiza paralelometrycz-
na modelu szczeki
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czesnej techniki dentystycznej

moga rozwigzac¢ wiele proble-
mow pacjenta stawianych przed le-
karzem dentystg w gabinecie stoma-
tologicznym. Jedna z podstawowych
kwestii sg protezy dentystyczne
z akrylu. Pacjent czesto nie akceptu-
je takich protez z przyczyn zdrowot-
nych (mozliwos¢ wystepowania aler-
gii) lub bardzo waznych powodoéw
niezaleznych od stanu zdrowia - oba-
wy przed ztamaniem protezy w trak-
cie jej uzytkowania.
Odpowiedzig nowoczesnego labora-
torium techniki dentystycznej jest za-
proponowanie materiatu na trzony
tego typu protez z kopolimeru nylo-

N owoczesne technologie wspoét-

66 dental labor - 2/2014 - www.dentalconnection.pl

nu z acetalem (The.r.mo.Star FJP), kto-
ry w swoim skfadzie nie zawiera akry-
luijest biokompatybilnym tworzywem
sztucznym (neutralnym w jamie ustnej
pacjenta pod wzgledem chemicznym).
Materiat ten posiada najlepsze cechy
nylonu - odpornos$¢ na ztamanie — oraz
najlepsze cechy acetalu - niska sorpcje
wody i odpowiednia sztywnos¢ kon-
strukcji wykonanej protezy. Poniewaz
kolor i przezierno$¢ materiatu jest ana-
logiczna do akryli stosowanych w tech-
nice dentystycznej — efekt estetyczny
jest przewidywalny, a wytrzymatos¢
mechaniczna zapewnia wyjatkowy
i oczekiwany przez pacjenta komfort
uzytkowania protezy zebowej, wyni-
kajacy z odpornosci na ztamanie.
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Wykonanie protezy catkowitej
z materiatu termoplastycznego

Wykonanie protezy catkowitej z mate-
riatu termoplastycznego The.rmo.Star
FJP (Pressing Dental) opiera sie na pod-
stawowych procedurach stosowanych
w produkgji protezy akrylowej z wyjat-
kiem procesu wymiany wosku na od-
powiedni materiat trzonu protezy, ktéry
odbywa sie przy uzyciu systemu Pressing
Dental w niskocisnieniowej, automatycz-
nej wtryskarce J100 (fot.1) przeznaczonej
do iniekcji materiatéw termoplastycz-
nych (oraz standardowych tworzyw akry-
lowych). Oczywiscie ze wzgledu na bier-
nos¢ chemiczng materiatéw, z ktérych
wykonywane sa nowoczesne protezy
zebowe, w zebach sztucznych (w celu
zespolenia z trzonem) nalezy przygoto-
wac potaczenia mechaniczne.

Protezy czesciowe (tzw. szkieletowe), ktore
maja by¢ podparte ozebnowo, wymaga-
ja procedury wykonania z zastosowaniem
systemu powielania ,zablokowanego”
modelu i odpowiedniego dla materiatéw
sprezystych projektu przyszlej protezy.
W standardowych protezach szkieleto-
wych wykonywanych z metalu podpar-
Cia w postaci,cierni”wymagajg przestrze-
ni w granicach 0,5 mm. W przypadku
tworzyw sztucznych jest to warto$¢ zbyt
mata dla stabilnego oparcia, dlatego sta-
bilizacja ozebnowa jest realizowana przez
elementy klamer protetycznych potozo-
nych na gérnokatowych powierzchniach
zebdw oporowych (fot. 2). Tego typu pod-
parcia zastepuja skutecznie analogiczne
Lciernie”w klasycznych projektach protez
czesciowych. Prawidtowy projekt protezy
z materiatdw termoplastycznych po ana-
lizie paralelometrycznej obejmuje znacz-
ng czes¢ powierzchni gornokatowych
na zebach klamrowanych. Kolor ,wyso-
ko prowadzonych” klamer z kopolimeru
nie zaburza estetyki uzupetnienia i wyka-
zuje wysoka skutecznos¢ funkgji podpar-
cia i stabilizacji. Jednoczesnie optymalna
sprezysto$¢ materiatu pozwala umiesci¢
klamry retencyjne wytacznie na zebach
klamrowanych - 0,5 mm nad brzegiem
dziasta (fot. 3).

W systemie Pressing Dental zeby sztucz-
ne moga byc zespolone z trzonem prote-
zy metoda bezposrednia (mechanicznie)
lub metoda posrednia (chemicznie) przy
zastosowaniu technologii z przygotowa-
niem konstrukgji do akrylowania.
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A fot. 3. Klamry protetyczne planowane 0,5 mm nad kieszonka dzigstowa

A fot. 4. Projekt protezy tzw. szkieletowej z kopolimeru nylonu z acetalem

A fot. 5. Blokowanie modelu roboczego
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A fot. 6. Zablokowany model roboczy — przygotowany do powielenia

A fot.7. Modele w artykulatorze bezgipsowym Fast Protec

A fot. 8. Zah sztuczny przygotowany do potaczenia mechanicznego
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Przyktad podstawowej

procedury wykonania protezy

tzw. szkieletowej z The.r.mo.Star FJP
Po wykonaniu modeli roboczych i ana-
lizie paralelometrycznej zostata zapro-
jektowana proteza szkieletowa szczeki
z podparciem ozebnowo-$luzéwko-
wym (fot. 4). Po,zablokowaniu”modelu
(fot. 5, 6) — przy uzyciu technologii po-
wielania w silikonie — zostat wykonany
model powielony z gipsu o prawidto-
wej ekspansji (Marble Stone - Pressing
Dental), ktéry po przeniesieniu pro-
jektu zabezpieczono fotopolimerem
izolujgcym w celu uzyskania gtadkiej
chemiczne powierzchni kopolimeru
od strony sluzéwek i zebéw klamrowa-
nych. W celu ustawienia zebdw sztucz-
nych w protezie modele - powielony
i przeciwstawny — umieszczono w arty-
kulatorze (bezgipsowym) systemu Fast
Protec (fot. 7). Ustawione zeby sztucz-
ne zostaty przygotowane do pofacze-
nia mechanicznego z trzonem prote-
zy (fot. 8).

Klamry, ktére spetniaja trzy podstawo-
we funkcje - retencyjna, stabilizujaca
oraz podpierajgcy — przeprowadzono
w podcienie przez powierzchnie goér-
nokatowe. Woskowy model protezy
umieszczono w puszce systemu Pres-
sing Dental i po wyparzeniu woskow
odizolowano ,kontre” materiatem fo-
topolimeryzujagcym Giplux. Ztozona,
zimna puszka oraz przygotowany in-
dywidualnie nabdj z materiatem ter-
moplastycznym s umieszczane we
w petni automatycznej wtryskarce pro-
tetycznej J100 (Pressing Dental), kto-
ra nagrzewa puszke oraz kopolimer
do odpowiednich temperatur, nastep-
nie wprowadza materiat w wyniku za-
programowanej iniekcji do przygoto-
wanej formy i po realizacji programu
(stabilizacji termicznej i wystudzeniu
puszki) wylacza sie, informujac opera-
tora sygnatem dzwiekowym o zakon-
czeniu procesu (fot. 9).

Materiat dostepny w postaci granula-
tu mozna miesza¢ w dowolnej konfi-
guracji procentowej w celu uzyskania
indywidualnego koloru, dostosowane-
go do barwy tkanek miekkich pacjenta.
Gotowa proteze nalezy uwolni¢ z pusz-
ki, opracowa¢ mechanicznie pastami
do polerowania, wprowadzi¢ na model
roboczy i sprawdzi¢ poprawnos¢ wy-
konania uzupetnienia w artykulatorze.



Prawidtowo wykonana proteza czescio-
wa (fot. 10) uzupetnia brakujgce zeby
pacjenta, ma podparcie ozebnowo-$lu-
zowkowe, skuteczne i estetyczne klam-
ry retencyjne oraz ograniczony trzon
w postaci przerzutu podniebiennego.

Podsumowanie

The.r.mo.Star FJP — nowoczesny kopo-
limer nylonu z acetalem w potaczeniu
z zebami sztucznymi z materiatéw
kompozytowych - zapewnia mozli-
wos$¢ wykonania trwatych - bez moz-
liwosci ztamania — protez zebowych
pozbawionych akrylu. Przeznaczo-
ny na elementy protez czesciowych,
catkowitych oraz overdenture na za-
chowanych korzeniach zebow wta-
snych pacjenta lub implantach - jest
najlepsza alternatywa dla akrylu (na-
wet w przypadku konstrukcji wzmoc-
nionych) na estetyczne trzony protez
dentystycznych.

Jest odpowiedzig na zapotrzebowa-
nie ,pacjentéw protetycznych” gabi-
netu stomatologicznego i pracowni
protetycznej (fot. 11-12). [ |

A fot. 9. Otwarta puszka Pressing Dental po za-
koriczonym procesie technologicznym

A fot. 10. Proteza z materiatu The.r.mo.Star FJP
na modelu roboczym

A fot. 11i12. Proteza zehowa w ustach pacjenta
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Analize rozwiqzan protetycznych i statq pomoc meryto-
ryczng dotyczqcq technologii Pressing Dental zapewnia
Centrum Edukacyjne Holtrade.
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